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CREMAILLERES

DENTURE STANDARD
*ACIER
* INOX
* LAITON
* PLASTIQUE
* Taillé
* Moulé
DENTURE DE PRECISION

DENTURE SPECIALE "MESURE"

MODULES

2-3-4-5-6-8
Acier ABO stabilisé XC48 stabilisé ou C45

MODULES MINIATURES
0,3-0,5-0,75
(Voir page 171)

CREMAILLERES SPECIALES SUR DEVIS
Nous pouvons fabriquer toutes les crémailléres
en section et longueurs spéciales, en acier, laiton
INIOXX, plastique.

Nous consulter

EGALEMENT > TAILLAGE A FACON

MONTAGE DES CREMAILLERES

La fixation classique se fait par vis a téte fraisée logées a fond de
dent ou par boulonnage transversal ou simplement par soudure.

Pour les mettre bout a bout avec exactitude, faire chevaucher le
raccord par une autre crémaillére comme indiqué par ce croquis.

SECTIONS
M H K R
i W,
Méplat Haute Carrée Ronde
Idéale pour la Type rectifiée
fixation latérale
DENTURE AU MODULE
HH‘HH HH‘HH
icm icm
VYAYAY AN
1152 3 4 5 6 8
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CREMAILLERES STANDARD ACIER

- ° .5, Les dimensions tramées
ACIER CARBONE - ANGLE DE PRESSION 20° CVS 22 | mensions amces
A chaque extrémité, la denture est arrétée de maniére a permettre jusqu'a 3m.
le raccordement bout a bout de 2 crémailleres sans avoir a les retoucher.
Cotes E et H : Tolérance h11 TYPE MEPLAT TYPE HAUT CH TYPE CARRE CK
Pas
T m I oM
W | < o
] |
L B E N E - E
H
1 153 480 | 3,14 CM 153-1 10 8 7 CH 153-1 8 10 9 CK 1531 10 10 9
1,5 102 480 | 471 CM102-1,5| 16 0 8,5 CH 102-1,5 10 16 14,5 CK 102-1,5 15 15 13,5
72 452 | 6,283 | CM72-2 20 5 13 CH72-2 15 20 18 CK72-2 20 20 18
5 108 678 - CM 108-2 - - - CH 108-2 - - - CK 108-2 - - -
162 1017 - CM 162-2 - - - CH 162-2 - - - CK 162-2 - -
318 1998 - CM 318-2 - - - CH 318-2 - - - CK 318-2 - -
72 678 | 9425 |CM72-3E 20 15 1 - - - - - - - -
3 72 678 - CM72-3 30 20 17 CH72-3 20 30 27 CK72-3 30 30 27
108 1017 - CM 108-3 - - - CH 108-3 - - - CK 108-3 - - -
212 1998 - CM 212-3 - - - CH 212-3 - - - CK212-3 - - -
54 678 | 12,566 | CM54-4 40 25 21 CH54-4 25 40 36 CK54-4 40 40 36
4 81 1017 - CM 81-4 - - - CH81-4 - - - CK81-4 - - -
159 1998 - CM 159-4 - - - CH 159-4 - - - CK 159-4 - - -
54 848 | 15,708 | CM 54-5 50 30 25 CH 54-5 30 50 45 CK54-5 50 50 45
5 90 1413 - CM90-5 - - - CH90-5 - - - CK90-5 - - -
128 2010 - CM 128-5 - - - CH 128-5 - - - CK 128-5 - - -
6 54 1017 | 18,85 CM 54-6 60 40 34 CH 54-6 40 60 54 CK54-6 60 60 54
8 60 1507 |25,133 | CM60-8 60 40 32 CH60-8 40 60 52 CK 60-8 60 60 52

POUR LA COMMANDE ET LE MONTAGE DE CES CREMAILLERES
ENGRENAGES CYLINDRIQUES 18 DENTS EN ACIER | PALIERS SPECIAUX

La largeur de leur denture corerspond

exactement a celle des crémailleres CM IEI OU PLASTIQUES

(Sauf CM-1,5) et CK. Pour montage de 'arbre des pignons dans le cas de
Cela n'empéche pas de les utiliser également manceuvres peu fréquentes (vannes, trappes...)
pour les CH. [ ]

Bien entendu, les pignons cylindriques droits
de notre série standard "D" conviennent éga-

|
lement. (Voir page 178) | ﬂ

Modules Réf. DP DE A E M P [ = J
EC181 | 18] 20| 5| 10| 15|18 L !

—AH7

DP

1

15 EC1815| 27| 30| 8| 15| 22|25 ‘

2 EC18-2 | 36| 40, 10/20| 3032 '

3 EC18-3 | 54| 60| 15/30| 43|45 ' ,

4 |EC18-4 | 72| 80(20/40] 5855| ¥ PALIERS FONTE - ALESAGE LISSE

5 EC18-5 | 90|100|25|50| 75|70 - E . Diam.: 20-25-30-35-40-45-50-60mm

8 EC188 144 160 110

Réf. L Dents
CKzX 1531 | 10 | 10 | 9 480 | 153

[ CKZX | EN INOX Z 2.CN.18.09 (304) Qe
CKZX102-1,5| 15 | 15 | 13,5| 480 | 102 Sauf module 4 = INOX Z6.CN.18.09 i ;‘,.ﬁ,{;;'e,-';hﬂ
CKZX72-2 |20 | 20 | 18 | 452 | 72 e LA
CKZx1082 | - | - | - | 678 | 108 ﬁ\hhﬁw“i‘?“‘ Elles
CKzX 1622 | - - - | 1017 | 162 ﬁﬁ.\ﬁ.ﬁﬁ“\" sont stockées
CKZX723 |30 | 30 | 27 | 678 | 72 “‘wwﬂ'*"‘“ U”iqgeme”dt ﬁ‘n ?eC“O” Zaflféi
i i N i VY u module 1 au module

ECE e 12 A Modules miniatures 0,2 a 0,5 : Voir page 171
CKZX54-4 | 40 | 40 | 36 | 678 54
CKZX 81-4 = 1017 81 Sur demande mais avec délai : Tous autres modules, sections, longueurs et nuances d’ IN@3X
ENGRENAGES CYLINDRIQUES 18 DENTS [} [ ECZX18 ] ACIER INC 3.10 CC
Correspondant aux crémailleres INOX CKZX DAREN DNOLIR NDUSTR N
Dimensions analogues au tableau EC (Acier - Voir ci-dessus) | : A IR

mais en INOX Z 2. CN 18. 10




SECTIONS EN GRANDEUR NATURELLE

SERIE STANDARD MEPLATE
CM : Acier
CMPT : Plastique taillé

en Stock

icm icm

CM1
CMPT1

CM1,5
CMPT1,5

CM2
CMPT2

CMS3E

CM4
CMPT4

CM5
CMPT5

CM6
CMPT6

CM8
CMPT8

SERIE HAUTE SERIE CARREE
CH : Acier CK : Acier
CKzX : IN©X
CK1
el CKZX1
CH1,5 CK1,5
CKZX1,5
CK2
ez CKZX2
CK3
CH3 CKZX3
CK4
CH4 CKZX4
CK5
CH5 CKZX5
CK6 CK8
CHé CH8 CKZX6 CKZX8




CREMAILLERES EN MATIERE PLASTIQUE MOULEE
EN HOSTAFORM C - COULEUR BLANCHE - DENTURE DROITE MOULEE W

Attention : du fait méme de leur moulage, ces crémailléres ont toujours une présentation cintrée.
IL EST INDISPENSABLE DE LES FIXER SUR UN SUPPORT RIGIDE ET PLAN

Réf. Module Dents H B E L(env.)

leww) Stack E L
-~ CPLMO,5 | 05 | 159 45| 4 4 | 250
A A A A A A CPLM 1 1 80 9 8 9 | 250
A~ A/ AR A CPLM1,5 | 15 | 53 12 | 105 12 | 250
* @ CPLM 2 2 | 39 1 9 | 154 | 245
Y Y CPLM 3 3 26 15 12 194 | 245

ENGRENAGES CYLINDRIQUES CORRESPONDANTS >>> Voir pages 169 & 178
CREMAILLERES EN MATIERE PLASTIQUE TAILLEE

EN HOSTAFORM C BLANC :
MOD 1-1,5ET 2

EN POLYAMIDE BLANC :
MOD.3A8

DEFORMATION

Il est bien entendu que le taillage provoque
une déformation a laquelle il n’est pas possible
de remédier par redressement.

Lors de 'emploi, il convient donc de fixer ces

Module Nb dents L Pas Réf. E H :I crémailleres sur un support rigide rectiligne.
1 153 480 3,14 CMPT 153 -1 10 8 7
L 2 s el CUPT 10215 10 10 85 gl\cl)égENAGES CYLINDRIQUES EN MATIERE
72 452 6,28 CMPT 72 2 20 15 13 PLASTIQUE TAILLEE 18 DENTS
2 108 678 - CMPT 108 -2 - - -
162 1017 — CMPT 162 -2 - - — | Mémes dimensions que les engrenages
72 678 | 943 CMPT 72-3 3 | 20 | 17 |cylindriques en acier
3 108 1017 _ CMPT 108 -3 _ _ _ | figurant page 209. REF. ECPT18
4 54 678 12,57 CMPT 54-4 40 25 21 Consultez-nous
81 1017 - CMPT 81-4 - - - pour vos crémaillieres spéciales
5 54 848 | 1571 CMPT 54-5 50 30 25 .
9 1413 - CMPT 90-5 _ — _ Sur devis
6 54 1017 18,85 CMPT 54-6 60 40 34 TOUTES MATIERES
8 60 1507 25,13 CMPT 60-8 60 40 32 Uit LRl e e

CREMAILLERES DE PRECISION DE SECTION RONDE

D 10 | 15 | 20 | 25 | 30 | 40 | 5 | 50
Dents 159 | 106 | 159 | 127 | 106 | 7 | &8 | 53 [ YYYVYYVYYYYYYYYYYVYYVTTTIY
B 9v | 1351 | 18% |225% | 2pe | 36% | 45 | 44

Pas 314 | 471 | 628 | 78 | 943 | 1256 | 157 | 18,85

L stockées 500 1000

Diameétre rectifié en centerless

Tolérances : d = h6

Angle de presssion: 20° : s : ;
Acier ETG88 GO

L Acier prétraité 90/100 kg.




CREMAILLERES DE MESURE

POUR MOUVEMENT LINEAIRE DE PRECISION (et Stack)  Lesdimensions ramées
ET MESURE EXACTE DE CE MOUVEMENT

Le développement de la productique se traduit par 2 exigences Pour la mesure du déplacement et afin de n’avoir a exploiter que des
majeures : des déplacements d’une extréme précision et un contréle  chiffres “logiques”, faciles a interpréter, les pignons ont été choisis
rigoureux de ceux-ci. de telle sorte qu’a un tour exact de ces pignons ( donc 360°) corresponde
un déplacement linéaire T exprimé par un nombre entier de mm

Ceci nous a conduit a créer une gamme standard de crémailleres de
(Par exemple 50-100-150-200-250 mm).

précision mais aussi de pignons spéciaux leur correspondant, condition
impérative pour la réalisation de mouvements de grande exactitude.

DENTURE DROITE - ANGLE DE PRESSION = 20°
(DENTURE OBLIQUE SUR DEMANDE)

oCARREES ®RONDES oDENTURE

Acier C45 rectifiées sur toutes les faces h8 Acier ETG.88 - rectifiées h6 Qualité 7h25 (DIN)
Erreur dent par dent / 0,008 mm

Erreur sur 300 mm / 0,035 mm

Pas
TN TN
7 N\ Pignon N\
R Zdents [ || i A i
' 7L Pas ' 7L 5
II'\}\‘; if vl‘\vl'\vl'\vl'\v Y \/ N\ l\ w v
d
- T - - L =1000 - E - - >
T= Déplacement linéaire
correspondant CARREES RONDES

Pas Module T a un tour de pignon Réf. Eh8 B Réf. dhé  di
2 0,636 50 CK.MES 2 9,5 8,86 |CR.MES 2 10 4,36
5 1,591 20 100 5 CK.MES 5 14,5 129 |CR.MES 5 15 591
7,5 2,387 20 150 7 5 |CK.MES75 19,5 1711 |CR.MES 7,5 20 7,61
10 3,183 200 CK.MES 10 29,5 26,32 | CR.MES 10 30 11,82
12,5 3,979 250 12 5 |CKMES125 | 395 35,52 |CR.MES 12,5 40 16,02
TP b 100
DESIQ nation C MES FL A Pas | Y E \PAAAAAANAAAN - AARAAAAANAAAN
(Ex.: CMESFLA2) . <<
Qualitée 7h25 acier Cf.53 - Faces rectifiées <38 = Y KCD\ f() KCD\ *@%
5| | = N N ) )\J
=
DESENE C MES FL TR Pas |

(Ex.: CMESFLTR2)
Qualité 5h22 denture droite, trempée et rectifiée (Faces rectifiées) LN R I S

18,86| 9,5 | 19,5 | 1030 | 1000 )
5a | 22,91] 14,5 | 24,5 | 1030 | 1000 | 13 1,7 68 26
5b 2791| 19,5 29 511030 | 1000 | 155 | 15| 9 | 9 4,2
30,61| 24,7 1230 | 1200 | 1855 | 159 | 9 7

43,42| 34,6 46 6 | 1230 | 1200 | 28,6 | 18 |11 |11 13,9

PIGNONS POUR CREMAILLERES DE MESURE

-~ TOUS MODELES SPECIAUX
<E . SUR DEVIS
L] == ’
by LN 2 EC MES Pas
S|« b 1 do 4] | Réf. Dents AH7 M Dp De P E X X
an
i EC.MES 2 5 10 | 1591 | 1719 15 95 | 16,81 | 12,31
v < EC.MES5 | 20 10 25 | 31,83 | 3501 | 23 14,5 | 28,81 | 21,81

- ECMES75| 20 | 15 | 40 | 4774 | 5252 | 30 | 195 | 40,98 | 31,48
s ECMES10 | 20 | 15 | 50 | 6366|7002 | 43 | 29,5 | 58,15 | 4365
ECMES125] 20 | 35 | 65 | 79,58 | 8754 | 60 | 40 | 7531 | 5581

+0,05
-0

Tolérances A:H7 Xetx:




CREMAILLERES SOUPLES

Ces crémailleres souples sont adaptées aux usages atypiques;
il faut cependant veiller a ce que la courbure imposée a la
crémaillere (voir tableau ci-dessous) n'empéche pas I'engrénement
du pignon (cas d'une crémaillere interne au diametre trop faible);
il s'avere parfois nécessaire d'éloigner le pignon de la crémaillére
pour corriger cette réduction de l'espace entre les dents de la
crémaillére.

Attention ces crémailleres n'assurent pas un positionnement précis.

Ces crémailléres sont vendues en longueurs de 2 metres. Sur
demande elles peuvent étre livrées en longueurs plus importantes
(nous consulter)

Diamétre minimal de courbure

Module Denture interne (mm) Denture externe (mm)

0,8 75 75

1 85 125
1,5 100 150

2 125 175

CREMAILLERE \
=
A
' ' CREMAILLERE

B Désignation CDPL module |
{ B Modue B B c D E F G H
\. — 08 338 33 | 25 | 15 | 07 | 37 8

3
a © 1 5 4 43 3,3 2 09 49 10
‘ w
G ] 1,5 6,5 5 57 4,2 2,3 1 8 12
-~ 2 8 6 7 5 2,5 1,1 | 10,1 15

G PIGNON
E L E ‘. Désignation ECPL module dents |
FIXATION © = ;i Jla PIGNON Module nbdents AlésageAH7 B C D E F G Visradiale J
A 1 0,8 35 5 16 | 28 (29,6 3| 7 (10 M4 3,5
c L 1 30 6 20130 32| 4|8|12 M4 4
~ 1,5 20 6 20(30| 33 | 5(10|15 M4 5
H D | w 2 15 8 22/30|34 | 6/10[16] M5 |5
I \A{ < o O O
! FIXATION
O'J L”t Désignation FCDPL module |
Module A C D Poids (g)
0,8-1 10,2 8 45 2,7 1,2 2,24
1,5-2 1,4 8 5,6 3,9 10,4 2,52
Total length Face width Facewidth Height Ne'9nttopitch Thicknessof — Depthof — Widthof ;¢ pace
Catalog No. Module Shape line base groove groove
A B B’ (o D E
DR0.8-2000 mo.8 R4 2000 3.8 3 3.3 25 1.5 0.7 3.7 8
DR1-2000 mi R4 2000 5 4 43 3.3 2 0.9 4.9 10
DR1.5-2000 | mi.5 R4 2000 6.5 5 57 4.2 2.3 1 8 12
DR2-2000 | M2 R4 2000 8 6 7 5 25 11 10.1 15




RAILS ET GALETS PLATSOUENYV
ET ACCESSOIRES (PIGNONS, POUTRES, CHARIOTS, REDUCTEURS)

ASSURER TOUT A LA FOIS: COMPOSANTS DE BASE :
Un mouvement linéaire Rails a profil rectangulaire ou prismatique en V.
Son guidage Rails-crémailléres (comme ci-dessus avec denture a la base).
La surveillance et le contr6le de ce mouvement Galets lisses ou en V s’adaptant a la face supérieure des rails.

i ) i ] A Pignons alésés ou a queue pour piloter les rails-crémailléres.
TOUT CELA PEUT ETRE REALISE PAR VOUS MEME

grace a des composants de trés haute qualité faciles a AUTRES COMPOSANTS :

installer. Poutres en acier ou aluminium pour montage des rails.
Chariots pour fixation des galets (et des réducteurs).
Réducteurs a vis sans fin «hautes performances».
Divers (brides — racleurs - moteurs...).

EXEMPLE DE RAILEN YV

AVEC CREMAILLERE INTEGREE

Angle 90° Roulements obliques
a 2 rangées

Moyeu a excentrique
Surfaces trempées rectifiees
Coupure précise permettant
le montage bout & bout

. Denture qualité 7h25

Denture acier 16 MnCr5
trempée rectifiee 58HRC
Qualité 6F24

Queue rectifiée h6 non trempée avec centrage / '

EXEMPLES D'UTILISATION

Galet fixe

P ——

REDUCTEUR

MOTEUR

PIGNONS

—i i
— Ui—

o J‘ [ GVE

GLE

Galet excentrique

NOTRE BUREAU TECHNIQUE EST A VOTRE DISPOSITION POUR TOUT CALCUL

—
|




RAILS LISSES - RAILS CREMAILLERES

A FIXATION LATERALE

RAILS LISSES SECTION RECTANGULAIRE EN V
SECTION RECTANGULAIRE EN R Matiére : 58Cr.MO V4
RLR ) RLV
BE Lt .
) 982 .35, 100 - ,
I 1 3 g 1/
— i I o[ 2 * . h C i o
=0 o o]l o0 o o
B ! b1 D 0,50-02 4 1 )
- i BEREE f i
ji / ] 7
L Lo

= . . - ¥

RAILS CREMAILLERES
MATIERE : 58CR.MO0 V4

RCR (RCR-TR) RCV ( RCV-TR)
- L -
<Ol L1 .
; - 950 B85,/ 100 -
] 1! i © 1]
Il vy | ]
I @0 Q| OF g5 OO Q| O
Y 1 Y 1/
Denture droite. Qualité DIN 7h25 Denture droite. Qualité DIN 6h23
Erreur par dent < 0,008 Erreur par dent < 0,006
Erreur cumulée sur 1m < 0,05 Erreur cumulée sur 1m < 0,03

Denture trempée et rectifiée

TOUS TYPES RCV et RCR TOUSTYPES
o B Pas C h1 h0 D d b1 kg L
10 19,5 9,5 2 18,86 9 16,5 10 5,8 57 1,4 1200 "
3 § 15 24,5 14,5 5 22,91 11,5 20 11 7 6,8 2,6 1200 | RLC - RLV
z - 20 29,5 19,5 5 27,91 14 23,5 15 9 9 42 1200 | RCR - RCV
Tz 25 33 247 75 30,61 14,5 25,2 15 9 9 7 1200 en longueur L
35 46,6 34,6 10 43,42 18 36,7 18 11 11 13,9 1200 ci-contre
TOUS RAILS OPTION
« Surface de guidage (recevant les galets) trempée par induction ® Rails INOX : L = 600mm

et rectifiée avec dureté 60-62Hrc (56-58 pour rails INOX)

« Rails en INOX (Longueur 600mm)
RLC-ZX RLV-ZX RCR-ZX et RCV-ZX en XC46Cr13 DIN-(= Z40C14)

« Denture traitée nous consulter ® Longueurs 600 et 1200mm

@ Rails crémailléres trempés
et rectifiés RCR-TR et RCV-TR




GALETS EN V (GV) ET GALETS LISSES (GL)

Les galets sont équipés de roulements obliques a 2 rangées de billes.
Les surfaces portantes sont rectifiées bombées. Dureté 61HRC.
Température : 50°C maximum.

; y S&Mé Acier

Pour un éventuel rattrapage de jeu (-1mm) les galets existent en 2 versions: ' GALETS INOX
F: Fixe ou E: a Excentrique. Bien préciser sur la commande. Inox Z40C14
Matiere : GV et GL = 100 Cr6. (Sur demande GVE et GLE en Inox) SUR DEMANDE

Courts délais

ET SEULEMENT
30| 10 |[105| 2,0 | 6,8 | 0,14
% 12 30 20 90 oss| ENVERSION EXCENTRIQUE

46 | 15 [16,0 | 3,0 | 11,0 | 0,48 WeIIATWEVI[e]o W Ref GLEZX Taille
60 | 20 [205 | 35 |13,0 | 1,10 fomemns - _
84 | 25 (300 | 75 | 175 | 3,25 (BRI HEUIN Ref GVEZX Taille

Type Réf.  Pour rail DV
Préciser FouE GV GL Réf.
10 | 10 10 42| 47|15 |208| 64| 1

GVFouGVE |15 15| 15 | 53| 47| 15 |238| 84| 15
20/20| 20 | 63| 72|20 |277 | 105 18
GLFOuGLE [25(25| 25 | 77| 85| 25 |356| 130 20
35/35| 35 |107| 100| 40 |56,9 | 17,0] 26

—_ | | | — Y

l:D
R | B
‘ m
PIGNONS SPECIAUX POUR RAILS-CREMAILLERES DE MESURE
Matiére : 16 Mn Cr5. Trempés-rectifiés- 624 DIN | [lom [a (L2 b
! . T
3ls | A =
: Fpm
r_j_: centrage/ - ';L;kage
e\
dl 2| =t Dp De
L N

< Pour rails < Pour rails
Réf. RCV-RCR Dents Dur dh | RCV-RCR Dents M

EC.MES 2 10 25 | 5 (10| 1591 |17,00| 15| 9,50 | 0,02 | ECQ.MES 2 10 30 | M6 |12 | 19,10 | 204 | 70 | 9,5 | 16| 0,05
EC.MES 5 15-20 20 |10 |25| 31,88 |35,00| 23 |14,50| 0,10 | ECQ.MES 5a 15 20 | M8 | 20 | 31,83 | 350 | 90 | 11,5 | 19| 0,25
EC.MES 7,5 25 20 | 15 |40| 47,70 |52,50| 30 |19,50| 0,35 | ECQ.MES 5h 20 20 | M8 | 20 | 31,83 | 350 | 90 | 145 | 19| 0,30
EC.MES 10 35 20 |15 |50 63,66 |70,00| 43 |29,50| 0,90 | ECQ.MES 7,5 25 20 | M10 | 25 | 4775 | 52,5 | 108 | 19,56 | 22| 0,60

EC.MES12,5| - 20 |35 65| 79,58 |87,54| 60 | 40 | 1,62 | ECA.MES10 | 35 20 | M12 | 40 | 63,66 | 70,0 |162| 29,5 | 28| 1,95
ENTRAXES Galets - Rails - Pignons a queue
—  Galet fixe — EntreGLF - 7 Galet fixe — EmreGVF - v
GLF H 10 10 43,0 - @ 10 10 375
. 15 15 480 Al 15 15 470
RIR[— YL v 20 20 65,5 v ] RLV 20 20 55,3
25 25 755 25 25 640
35 35 96.6 35 35 905
C0.MES Entre ECQ.MES Entre
T via z T via t
— GLF(E) RCR  ECQ.MES — GVF(E) RCV  ECQ.MES
L—"4 770 10 2 51,9 AV 10 10 2 46,4
e N 15 15 5a 623 Yy = 15 15 5a 61,3
- 20 20 5b 79.8 ot 20 20 5b 69,6
GLE 8 25 25 75 97,0 | @ 25 25 75 855
L 35 35 10 1253 35 35 10 1191




SELECTION (GALETS ET RAILS-CREMAILLERES)

. En fonction de la capacité de charge dynamique
a) cas de charges radiales ou axiales, non combinées
(détermination graphique)

A A
cd £ Cd £
kN 60 7 kN 20 7
50 2 o

S 15 =

40 8 3

3 3

30 5 1,0 5

el pel

20 2 2

> 05 2

10 3 3

GV T GV o

10 15 20 25 35 GL 10 15 20 25 35 GL

Tableau 1
Détermination de la taille
en ne tenant compte que des en ne tenant compte que des
forces radiales Fr forces radiales Fax

Mode Facteur f

Tableau 2
Détermination de la taille

Sans chocs 1,0-1,2
Chocs modérés 12-15
Chocs importants | 1,5-2,5

« Affecter aux charges Fr ou Fax le facteur de charge f

du tableau ci-dessus, et déterminer graphiquement la taille du galet
(pour L = 108m)

Ex.:Fr=15KNetf=1,3» Fr=1,5X 1,3 =1,95» Courbes taille 20

b) cas de charges axiales et radiales combinées
Il est nécessaire de calculer la charge équivalente P en 'affectant du
facteur de charge f, par la formule :

P = f (Fr. + 3 Fax) (KN)

« Si une durée de vie L = 108m est requise :

-on assimile la charge équivalente P a une charge purement radiale,
et la détermination se fait en utilisant le tableau (1) ci-dessus.

-on vérifiera ensuite que Cd < Cd max. par :

Cd=10P K et Cd max. sont indiqués
VK dans les tableaux ci-dessous

K Cd max. (kN) K Cd max. (kN)

GL GL ZX GV GV ZX
1,477 75 1,225 8,1
15 | 1,477 | 131 10 15 | 1,555 | 134 9,8
20 | 2,262 | 18 13,5 20 | 1,882 | 18 13,5
25 | 2670 | 27 20,2 25 12199 | 27 20,2
35 | 3142 | 43 31,5 35 | 3,075 | 42 32,2

Ex.:Fr=2 Fax=0,2 f=1,2etL=108
P=1,2(2+3x0,2) =3,12KN

Tab. (1) taille 25 Cd = j X312 _ 24 KN (< Cd max.)
2,199

« Si Cd > Cd max., on pourra toujours utiliser un des ensembles,mais
la durée de vie sera réduite.

On pourra la calculer par : L =K ( % ¥ x105enm

. Vérification de la capacité de charge statique Cs
Cette vérification est a faire obligatoirement lorsque la sélection a
été effectuée. Le facteur statique fs doit toujours étre = 1

fs=0,7 ( Cs max.

—~Smax. |\ >1

f(Fr + 3 Fax) )

Les valeurs de Cs max. (KN) sont a prendre dans le tableau ci-dessous
Cs max. GV-ZX CS max.

GV-GL ) gLazx ()
10 5,3 10 41
15 6,8 20 5.1
20 9,5 30 71
25 15,0 40 11,2
35 32,0 50 24

Fr s P

Fax
—>

VERIFICATION DES FORCES DE TRACTION
ET DES COUPLES TRANSMISSIBLES

par les rails-crémailléres et les pignons ECQ.MES
(en cas d’utilisation de ceux-ci)

Le choix final dépendra des forces de traction et des couples trans-
missibles par les rails-crémailléres associés aux pignons ECQ MES

Si ces valeurs imposent de prendre des rails et des pignons de tailles
supérieures, il faudra naturellement utiliser les galets correspondants.

Fn 50 FN O
* 40 « — 200
30 1150
20 g1 100
15 75
1.0 50
; - 05 R
»Tai il T
10 15 20 25 35 > Al 0 16 20 25 35 "l

« Le graphique Fn indique la force de traction max. pour chaque taille

« Le graphique TN indique le couple transmissible max. pour chaque
taille
- en couleur: rails standard taillés (qualité DIN 7h25)
- engrisé : rails trempés et rectifiés (sur option)(qualité DIN
6h23)
(les pignons ECQ.MES sont toujours trempés et
(qualité DIN 6h24)

N.B.: Les valeurs indiquées sont obtenues pour un fonctionnement
continu, sans chocs, avec graissage. Il a été retenu un coefficient de
contrainte de flexion = 1,4 et un coefficient pour pression superficielle = 1

CONSEILS POUR LE MONTAGE DES GALETS

rectifiés

@ @ |

« Une précontrainte trop importante entraine une réduction de la durée
de vie et une précontrainte trop faible, une usure des galets.
Aprés réglage de I'excentricité, ont doit pouvoir faire tourner le galet
a la main sans forcer (le galet ne

devant pas étre trop libre non plus). Taille Vis  Couple (Nm)
. R i 10 | M6 x 30 9,9
« Les galets doivent étre serrés avec 15 | M8x35 24
des clés 6-pans a un couple de 20 |M10 x 50 48
serrage donné par le tableau ci-contre: [ o5 [M12x 60 83
35 |M16x80 200

Position Les galets GVE et GLE sont &
+0,5 excentrique.
_ 0 L’excentricité est réglée grace a 2

- 0,5 trous prévus pour recevoir une clé
a ergot.
En position «zéro», un jeu de
0,05mm doit subsister sur flanc
entre pignon ECQ.MES et rails-
crémailléres, si ceux-ci sont utilisés.

« Sur demande, nous pouvons livrer pour chaque taille
- des profilés acier ou alu usinés pour recevoir les rails
- des réducteurs haute performance a vis sans fin.
Voir page 223

« Rails et galets pour charges lourdes : NOUS CONSULTER




BRIDES DE FIXATION DES GALETS

B rcrixes BFGE EXCENTRIQUES

o BRIDES DE FIXATION NORMALES BFG o BRIDES DE FIXATION EXCENTRIQUES BFGE :

Utilisées lorsque I'on ne peut pas avoir acces au réglage
de I'excentricité avec des galets excentriques GLE et GVE.
On utilise dans ce cas des galets fixes GLF et GVF : Voir p. 214

Le chariot récepteur des galets doit étre usiné selon le plan
ci-dessous.

Il faut prévoir 12 trous taraudés pour fixation au lieu des 4 nécessaires
aux brides BFG. Voir instructions en bas de page.

B B
< Biwe B2 Bimoez | B2
— ] T1
_|_ v
[
= b
| o) ~ =
58 ek ex | 1.~
[SINS)
T, L 2% T
' 2
Y = _|=
(2]
(]
o) Q
e T —
st 12 T

Poids (kg) Vis Rondelle

BFG-10 19 | 11,5 75 | 42 | 23 | 15 | 48 - 3 8 | M6 | - | 105 - 45 0,07 M4x12

BFGE-10 19 | 11,5 75 | 42 | 23 | 15 | 43| 26| 31 - | M6| 5 | 105 3 51 0,07 M4x12 29x0,8
BFG-15 24 | 145 95 | 49 | 26 | 15 | 58 -3 | 10| M8| - |125 3 6,3 0,15 M5x16 -

BFGE-15 24 | 14,5 95 | 49 | 26 | 15 | 53| 26| 36 - | M8 | 65| 125 3 57 0,11 Mb5x16 | 210x1,0
BFG-20 29 | 18 1 58 | 30 | 20 | 7 -| 42| 11 MO| - |16 3 6,8 0,25 M6x16

BFGE-20 29 | 18 1 58 | 30 | 20 | 64 | 26| 42 - | MI0O| 75 | 16 3 79 0,18 M6x16 | o12x1,6
BFG-25 34 1205 | 135 | 72 | 38 | 25 | 9 -| 62 | 15 | M12) - |21 45 9 05 M8x20

BFGE-25 34 | 205 | 135 | 72 | 38 | 25 | 84 | 41| 52 - [ M12) 9 |21 45 9,9 0,32 M8x20 | o17x1,6
BFG-35 39 | 22 17 98 | 59 | 40 | 11 -| 75| 18 | M6 - | 26 45 | 1 11 M10x25

BFGE-35 39 | 22 17 98 | 59 | 40 (105 | 41| 75 - | Mi6| 12 | 26 45 1123 0,78 M10x25 | 921x2,0

USINAGE A REALISER POUR LA
FIXATION DES BRIDES ET GALETS

Ne pas oublier de prévoir dans le chassis ou la poutre, A
un trou d’acces en face des galets pour faciliter By
leur démontage. 1
a 88
D D5 D1 B2 M Y

BFGE-10 42 31 23 75 M4

BFGE-15 49 | 36 | 2 | 95 | M5 L

BFGE-20 58 42 30 1 M6

BFGE-25 72 52 38 13,5 M8 B2

BFGE-35 98 75 59 17 M10




POUTRES EN ACIER

POUR RECEVOIR DES RAILS LISSES OU DES RAILS-CREMAILLERES

Ces poutres sont sablées et revétues d’une couche d’apprét. La longueur est égale a la somme des longueurs des rails augmen-
(Peinture de finition a 2 composants sur demande) tée de 10 mm.
Matiére Acier St 52-3 (DIN 1.0570) Ex.: 2 rails de 1030 + 1 rail de 630 + 1 rail de 330
Lt = 2x1030 +630+330 = 3020
Longueur a commander : 3020+10 = 3030 mm

POUTRES RECTANGULAIRES POUTRES CARREES
PACR : usinées pour recevoir des rails PACC : usinées pour recevoir des rails
PACR- M : livrées avec rails montés PACC-M : livrées avec rails montés
- X o
L [ r r
M5
> w w
y
Y
&l Ls
5 L tot <D
© © o | O O]

[ / En cas de commande, bien préciser :

i * Le type et le nombre de rails

I « L’ordre de montage des rails

L Un croquis clair évite les erreurs d’appréciation.

Tailles Référence m (kg/m) Lxcm* Ly cm* Lz cm*
PACR10 40 80 6 8 6,3 42 10,4 29 95 73
10 RECTANGULAIRE PACR10M 13,3 42 124
CARREE PACC10 80 80 8 8 6,3 42 14,4 164 164 256
PACC10M 17,2 209 189
PACR15 50 100 8 10 71 54 14,8 69 218 169
15 RECTANGULAIRE PACR15M 20,4 11 306
i PACC15 140 140 8 10 10 94 39,6 1400 1400 2250
CARREE
PACC15M 452 1660 1550
PACR20 90 160 8 15 10 100 34,1 524 1310 1280
20 RECTANGULAIRE PACR20M 431 737 1710
, PACC20 160 160 8 15 10 100 451 2100 2100 3470
CARREE
PACC20M 54,1 2690 2460
PACR25 120 220 10 18 10 156 48,2 1410 3680 3420
o5 RECTANGULAIRE PACR25M 61,1 1940 4860
CARREE PACC25 220 220 10 18 10 156 63,9 5890 5890 9470
PACC25M 76,7 7450 6960
PACR35 200 300 12 25 16 209 12,3 8790 16600 19100
a5 RECTANGULAIRE PACR35M 137,6 11600 20700
, PACC35 300 300 12 25 16 209 137,4 23000 23000 37500
CARREE
PACC35M 162,7 28900 26900
=

PRUD’HOMME Le catalogue
de référence
m de la transmission

25 chemin d’Aubervilliers - F-93203 SAINT-DENIS Cedex mécanique
Tél. 01 48 11 46 00 - Fax 01 48 34 49 49 en France
www.prudhomme-trans.com suriPad®
info@prudhomme-trans.com




POUR RECEVOIR DES RAILS LISSES OU DES RAILS-CREMAILLERES

+ Ces poutres sont en Aluminium AlMgSi 0,5 profilé
(anodisation sur demande)
* La longueur est égale a la somme des longueurs des rails augmentée de 10 mm

Exemple:
2 rails de 1030 + 1 rail de 630 + 1 rail de 330 : Lt = 2x1030 +630+330 = 3020
Longueur a commander : 3020+10 = 3030 mm

DEEIEI M PALUR Section Taile |

(Ex.: PALUR8015020)

SECTION RECTANGULAIRE - é
> <
Pour m Lx Ly Lz [ Y-
Taille (kg/m) cm* cm* cm* ]
><gm|C
50x80 | 10 | 55 | 56 | 130 | 56 |2 |45 |30 | 2 |20 |30 | 6 |11 |5 |12 > &
I— x| Z
60x100 | 15 | 83 | 128 | 319 | 137 |2 |65 |40 | 2 |25 |35 | 6 |1 |5 |12 v ;,#J’ v
e H A
80x150 | 20-25 | 17,7 | 469 1550 | 626 | 25|95 |70 | 3 |35 |45 | 8 [145|7 |165 Bx45°L=” J
POUTRES AVEC RAILS MONTES X S
5 L tot. .5 R
Pour m Lx Ly Lz L ] ~
4. glupis N\
Taille (kg/m) cm* cm’ © ] © Q) [
| L
50x80 | 10 | 84| 76 | 156 | 56 | 42| 13 ” [ W "
>
0 i
60x100 | 15 | 13,9 | 190 | 402 | 137 | 54| 17 [ { J %*A?\g‘?«
; «
; S

80x150 | 20 | 26,7 | 660 |1880 | 626 | 100 | 19 ; Y -
o o .o o J@j?;}@f
80x150 | 25 | 30,5 | 767 |2020 | 626 | 98| 20 T
e . . . Sur la commande, bien préciser :
DeSIQnatlon PALURM Section Taille | « Le type et le nombre de rails et I'ordre de montage des rails

Ex.: PALURM8015025 « Lalongueur L = Ltot +10
Un croquis clair évite les erreurs d’appréciation.

SECTION CARREE

Pour m
Taille (kg/mm)
POUTRES USINEES SANS RAILS 60x60 10 47 & 76 54

— , , 80x80 10-15 68 179 181 79
(ISR T PALUC  Section _Taile |

110X 110 16-20-25 12,3 606 609 341

Ex.: PALUC808015

150 x 150 20-25-35 23 2080 2270 1250

EEL T5mds®

110x 110 150 x 150




POUTRES EN ALUMINIUM

POUTRES AVEC RAILS MONTES

PESPLGISMPALUCM  Section Taille |

Ex.: PALUC808015

l""‘----l g [
"y =
i
/L
Lx, Ly, Lz : '
’ ’ 8 4 /
Moment quadratique sur axe X, Y, Z ~ !@ © © / ,/ @ 9

<2
Al
(sp]

110x110 110x110 110x110 150x150 150x150 150 x 150

Pour TAILLE 10 10 15 15 20 25 20 25 35
m (kg/m) 7,6 9,7 12,4 17,9 21,3 251 32 35,7 48,3
Lx (cm*) 101 226 279 788 922 1070 2640 2930 3800
Ly (cm%) 87 205 227 705 763 822 2560 2700 3030
Lz (cm?) 54 79 79 34 341 34 1250 1250 1250
E 32 42 40 64 62 59 100 98 80
T 19 30

13 13 17 17 19 20 19
Chariots standard permettant une utilisation des galets GL et GV sur des rails RL ou RC montes sur les poutres PAC et PALU
décrites précédemment.
o CHARS -1A : Chariots simples pour le montage de 4 galets (1 axe) (avec poutres PAC et PALU)
o CHARR-1A :Chariots pour le montage de 4 galets et d’'un réducteur RHP (1 axe) (avec poutres PAC et PALU)

o CHARR-2A :Chariots pour le montage de 8 (4+4) galets et de réducteurs RHP (2 axes)
(avec poutres PAC sur I'axe horizontal y et PALU sur I'axe vertical z).

CHARIOTS 1 AXE POUR GALETS ET REDUCTEURS
CHARS-1A ET CHARR-1A MATIERE : ALMG 4.5 MN

CHARS-1A : Chariot simple pour galets CHARR-1A : Chariot pour galets et réducteur

CHARS
onarr A B c D 3 F EA L oN o R s T
1A-10 | 250 | 170 | 160 | 45 | 117 | 265| 42 | 19 | 15 | 42 | 60 | 464 | 47
1A-15 | 325 | 210 | 205 | 60 | 148 | 31 | 54 | 24 | 15 | 49 | 85 | 613 60
1A-20 | 375 | 280 | 225 | 60 | 2106 | 347 | 100 | 29 | 20 | 58 | 8 | 696 60
1A-25 | 475 | 370 | 325 | 75 | 284 | 43 | 156 | 34 | 25 | 72 | 115 | 855 | 72
1A-35 | 650 | 510 | 450 | 100 | 390 | 60 | 209 | 39 | 40 | 98 | 150 | 1191 | 98

CHARS Avec poutre :

CHARR ACIER ALUMINIUM
1A-10 PACC80x80 | PACR40x80 |PALUCB80x80 | PALUR50x 80 CHARR-1A:
1A-15 PACR 50 x 10 PALUR 60 x 100 ENCOCHE LATERALE
1A-20 PACC 160 x 160 | PACR90x 160 | PALUC 150 x 150 | PALUR 80 x 150 Sauf pour taille 10
1A-25 PACC 220 x 220 | PACR 120 x 220
1A-35 PACC 300 x 300 | PACR 200 x 300




CHARIOTS 2 AXES POUR GALETS ET REDUCTEURS

CHARR-2A

CHARR A
2A-15 | 400 | 345 | 316 | 42 |188 | 111 61,3 | 60 - 1555(134 | 261 | 42 | 94 | 40 | 24 | 15| 49 | 85 | 61,3| 60
2A-20 | 490 | 385 | 390 | 50 [210,6|121,9| 40 | 69,6 | 61 |254,7| 45 |188,7(172,6|/276 | 60 | 100 | 62 | 29 | 20 | 58 | 85 | 69,6| 60
2A-25 |535 | 495 | 521 | 57 (284 |148 | 47 | 855 | 78 |27855| 60 |198,5(187 | 381 | 57 | 156 | 59 | 34 | 25 | 72 | 115 | 855| 72
2A-35 | 680 | 635 [536 | 72 [390 |165 | 61 [1191 | 100 |341,5| 80 |229,5(261 | 491 | 72 | 209 | 80 | 39 | 40 | 98 | 150 |119,1 | 98
— A -—
u v
D T¢C
e
AVEC POUTRE Y T A=
Acier Aluminium F v | . é_ ;
LYCRY Axez S[ " .'&. o
2A-15 PACC140 x 140 PALUC 80 x 80 B E|X c i o
2A-20 PACC160 x 160 PACR90x 160 | PALUC 110x 110 g R _-T
2A-25 PACC220 x 220 PACR 120x220 | PALUC 110x 110 ¥ B
2A-35 PACC300 x 300 PACR 200 x 300 | PALUC 150 x 150 .. o K ‘_'_
Matiére : ALMg 4.5 Mn Gl Te A
Ouverture W : seulement en taille 35 : J i
Trou K : n’existe pas en taille 15, donc, pas de cotes G, J ,K aP

EA2

GRAISSAGE DES RAILS

UNITE DE LUBRIFICATION

Pour la partie “crémaillere”
des rails RCR et RCV

ULRC

RACLEUR-GRAISSEUR

Pour les surfaces de roulements
des rails rectangulaires (RLR-RCR) ou

des rails en Vé (RLV-RCV)

16 B
RGRR
Pour rail i -
Rectangulaire w{ E
Graisseur
R,
Unité de
lubrification.
ULRC-15 23 |35 |31 | 13,3326 | 25 | 8 |40,5/ 175 M5 1
RGRV o]
ULRC-20 23 |35 |31 [ 13,3126 | 25 | 8 |50,5/ 17,5 M5 | pour rail en V
ULRC-25 30 (40 |45 (20533 | 29 | 8 |625| 17,5/28,5| M5
ULRC-35 40 |55 | 60 | 27,6 43,5 43 (10 |81 |20 |32 | M6

Racleur Graisseur

PRUD’HOMME
RGRV-10

RGRR-15 25 | 12| 75| 65 |275 | 45 | 75

RGRV-15 25 | 12| 8 | 71|31 | 45| 75

RGRR-2 4 12 ] 102 | 91 |4 7

25 chemin d’Aubervilliers - F-93203 SAINT-DENIS Cedex G y 0 s 0 n % 55 | 18

C RGRV-20 345 | 12| 96 | 84 |355 | 55 | 75

Tel. 01 48 11 46 00 - Fax 01 48 34 49 49 RGRR-25 44 15 | 120 | 107 |47 | 65 | 85

www.prudhomme-trans.com RGRV-25 44 | 15 | 112 ] 99 143 | 65 | 85

, RGRR-35 635 | 15 | 135 | 122 | 545 | 65 | 85

info@prudhomme-trans.com RGRV-35 635 | 15| 141 | 128 |58 | 65 | 85




REDUCTEURS "RHP"

Réducteurs a vis sans fin (rapports de 1/2 a 1/24) pour commande  Ces réducteurs peuvent étre montés naturellement sur des chariots
des chariots standard CHARR se déplacgant sur des rails fixés sur ~ spéciaux exécutés par les soins des clients.

les poutres PAC et PALU par l'intermédiaire des galets GLF(E) et pqyr vérifier que le réducteur est bien adapté, il est nécessaire de
GVF(E) déterminer le couple "calculé" qui est le produit du couple théorique
En sortie de réducteur un pignon monté sur I'arbre vient s’enrouler  par les facteurs de fonctionnement

sur la partie inférieure dentée des rails-crémailleres RCR ou RCV ce (voir tableaux ci-dessous)

qui assure le déplacement du chariot.
C2N > C2 x fB x ft x fED

Facteur de démarrage fA Facteur ft (Température ambiante) Facteur de service fED Facteur fB
Moins de 10/H 1 Inférieure a 20°C 1 Durée inférieure a 40% 1 Sans choc 1,0
Entre 11 et 60/H 1,1 Entre 21 et 30°C 1,3 Durée entre 41 et 70% 1,2 Chocs modérés 1,2
Entre 61 et 360/H 1,2 Entre 31 et 40°C 1,5 Durée entre 71 et 100% 1,4 Chocs importants 1,5
Entre 361 et 1000/H 1,3 Entre 41 et 50°C 1,9

Dans le tableau général des couples en fonction du rapport, il faut . _ -
trouver un réducteur tel que le couple calculé C2N soit inférieur au DeS|gnatlon Ref. RHP Entre-axe Taille Rapport

couple nominal T2N Ex.: RHP45205

TYPE T2 n1=4000 tr/mn n1=3000 tr/mn n1=1500 tr/mn n1=1000 tr/mn n1 =750 tr/mn n1 =500 tr/mn

& max. RAP. P1  T2N P1 T2N P1 T2N P1 T2N P1 T2N P1 T2N
P oy () Pogwy vm) P gy vm) P ) (vm)
20| 87 0,9 17 9,5 0,9 1,0 13| 0,9 0,8 126 | 0,9 0,6 126 | 0,9 0,5 15,0 | 0,9
15| 95 0,9 1,3 10,4 0,9 0,8 123 | 0,9 0,6 137 | 0,8 0,5 13,7 | 0,8 0,3 16,2 | 0,8

2
3
4 12103 | 09 | 1,0 13 | 09| 06 | 134 08 | 05 | 148 08 | 04 | 148 | 08 | 03 175 0,8
5
6
8

p

TAILLE (Nm) bt (kW) (Nm) P (kW)  (Nm)

111109 | 09 | 09 19 | 09| 05 | 140, 08 | 04 | 157 08 | 03 | 157 | 08 | 03 | 183 | 08

RHP30 35 09| 15| 09| 08 125 |08 05 | 147 08 | 04 | 162 08 | 03 | 162 | 08 | 02 | 19108
T10 08| 122 | 08 | 06 133 | 08| 04 | 157 ] 08 | 03 172 | 08 | 02 72| 07 | 02 | 20,2 |07
10 | 07| 129 | 08 | 06 14,1 08|03 | 67| 08 | 03 | 83| 07 | 02 | 183| 07 | 02 | 21,3 |07

13,33| 05| 137 | 08 | 05 149 | 08 | 03 176 07 | 02 | 192| 07 | 02 | 192 | 0,7 | 01 22,3 |06

16 | 05| 144 | 08 | 04 57 | 07| 03 | 185 07 | 02 | 202| 06 | 02 | 202| 06 | 01 23,3 | 0,6

24 | 04] 153 | 07 | 03 166 | 07 | 02 | 1994 | 06 | 02 | 22| 06 | 02 | 21,2 | 06 | 01 243105

2 68| 296 | 09 | 56 325 | 09 33 | 38| 09 | 25 | 430 09 | 20 | 430 09 15 | 51,109

3 511322 | 09 | 41 353 | 09 | 24 | 422 09 1,9 | 468 | 09 1,5 | 468 | 09 11 55,6 | 0,9

RHP45 4 41 348 | 09 | 34 382 | 09| 20 | 457 | 09 1,5 | 50,7 | 0,9 12 | 50,7 09 | 09 | 60108
5 3537 | 09| 29 402 | 09 | 1,8 | 479 | 09 1,3 | 531 ] 09 1,1 531 08 | 08 | 62908

120 6 31]386 | 09 | 25 422 | 09 | 16 | 501 | 08 12 | 555| 08 1,0 | 555| 08 | 07 | 658 |08

8 25| 41,3 ] 09 | 21 450 | 08 | 13 | 532 | 08 10 | 57| 08 | 08 | 587 | 08 | 06 | 69508

T15 10 | 22| 439 | 08 | 18 478 | 08 | 11 563 | 08 | 09 | 619 08 | 07 | 619 08 | 05 | 732 |07
et 13,33| 18| 466 | 08 | 15 506 | 08| 10 | 594 | 07 | 07 | 652 | 07 | 06 | 652| 07 | 04 | 763 | 07
T20 16 171492 | 08 | 14 534 | 08| 09 | 626 07 | 07 | 686| 07 | 05 | 686| 07 | 04 | 79506
24 12| 518 | 08 | 12 5,2 | 07| 08 | 658 07 | 06 | 718| 06 | 05 | 71,8| 06 | 04 | 827 |06

2 165|709 | 09 | 13,0 777 | 09 | 78 | 926| 09 | 58 |1020| 09 | 47 |1020| 09 | 35 121,009

3 |19, 778 | 09 | 97 847 | 09 | 57 | 998 | 09 | 43 | 1110 09 | 33 | 111,0] 09 | 26 |[1320| 0,9

RHP60 4 98838 | 09| 79 91,7 | 09 | 47 |1090| 09 | 35 |1210| 09 | 28 |[1210| 09 | 21 |1430 0,9
5 81| 871 | 09 | 67 958 | 09 | 41 | 1150 09 | 30 |1270| 09 | 24 | 1270 | 09 19 1490 | 0,8

300 6 721909 | 09 | 59 1000 | 09 | 36 |1200| 09 | 27 |1330| 09 | 22 |1330| 08 16 [156,0 | 0,8

8 59|95 | 09| 48 |1060 | 09 | 29 |1270| 08 | 22 |1410| 08 18 | 141,0] 08 1,3 1650 | 0,8

10 | 51|1030 | 09 | 42 | 1130 | 08 | 25 |1350| 08 1,9 (1490 08 16 (1490 08 12 [ 1750 0,8
T25 13,33 | 421100 | 08 | 35 | 1200 | 08 | 21 |1420| 08 1,6 |156,0 | 08 1,3 |[156,0 | 0,7 1,0 [183,0 | 0,7
16 | 38|1155 | 08 | 32 |1260 | 08 | 20 | 1490 | 07 1,5 11630 | 07 12 11630| 0,7 | 09 | 1910 07
24 | 27)1225 | 08 | 27 |1330 | 08 | 1,7 |156,0| 07 1,3 [171,0 ] 07 i1 [171,0] 07 | 08 1990 | 0,6

2 430 |2640 | 09 [260 |3140| 09 | 194 |3470| 09 | 157 |3470| 09 | 11,7 | 4120 | 0,91

3 320 2880 | 09 | 193 |3430| 09 | 143 |3780| 09 | 11,6 |3780| 09 | 86 |448,0 09

RHP90 4 26,0 |3130 | 09 | 157 |3720| 09 | 11,7 | 4100 09 | 95 | 4100 09 71 14850 | 0,89
5 220 |3280 | 09 | 134 |3900| 09 | 101 |4310| 09 | 82 4310 09 | 61 |508,0 | 0,87

6 19,7 3440 | 09 | 11,9 14090 | 09 | 88 4520 | 0,9 72 4520 09 | 54 |5320] 0,85

900 8 161 3660 | 09 | 98 |4350| 09 73 |4800| 09 | 60 |4800| 08 | 44 |5630 | 083

10 139 3880 | 09 | 84 |4610| 09 | 63 |5080| 08 | 51 |5080| 08 | 3,8 |594,0 08

T35 13,33 15 | 4100 | 08 | 69 4860 08 | 52 |5350 | 08 | 42 |5350 | 08 | 32 |623,0 | 0,76
16 10,4 4320 | 08 | 63 |5110| 08 | 48 |5620| 08 | 39 |5620| 08 | 3,0 |6520 | 0,71

24 90 4540 | 08 | 55 [5370| 08 | 42 |5890 | 07 | 34 |5890| 07 | 26 |681,0| 0,67




REDUCTEURS "RHP"

Dans le tableau général des couples en fonction du rapport, il faut
trouver un réducteur tel que le couple calculé C2N soit inférieur au
couple nominal T2N.

Exemple : Trouver un réducteur transmettant 10 Nm a une vitesse de
200 tr/mn avec faibles chocs, 40 démarrages/heure, sous une tempé-

Le réducteur RHP 45 est adapté aux rails de tailles 15 et 20 . Il faudra
donc vérifier que les rails de taille 15 ou & défaut ceux de la taille 20
supportent 23.76 Nm. (voir page 217).

Vérifier enfin les charges admissibles sur I'arbre de sortie

existent avec des rapports différents)

rature de 35°C et avec une durée de fonctionnement de 50%. ( voir tableau ci-contre) RHP L(mm) F(N)
La formule ci-dessus donne : 30 78 1400
C2N=10x1.2x1.1x1.5x1.2=23.76 Nm. 45 104 3000
Le choix d’un rapport standard stocké ( i = 1/5) permet de déterminer

un réducteur RHP45 ( T2N = 53.1 Nm) avec une vitesse d’entrée de 60 126 4500
1000 tr/mn et une puissance de 1.30 kW max. (D’autres solutions 90 165 7500

E
RHP30-10 | 118 | - 90 | 80 [ 100 | 73 7 6,4| 30 | 30 | 40 | 47 o 30 78 1400
RHP 45-15 | 144 | 154 120 | 104 | 135 | 99 8 64 9 40 | 45 | 50 | 60 ‘ 45 104 3000
RHP 45-20 | 144 | 154 120 | 104 | 135 | 99 8 64 9 40 | 45 | 50 | 60 i— 60 126 4500
RHP 60-25 | 181 | 191 | 206 | 150 | 132 | 180 | 134 | 10 | 76 | 11 55 | 60 | 65 | 72 — 90 165 7500
RHP90-35 | 254 | 274 | - | 200 | 178 | 250 | 199 | 11 | 120 | 13 60 | 90 | 100 | 98 %
oM N 0 P Q R S T U vV W X Y oZ ! ___1 | RHP30 20<L<33 L1
RHP30-10 [ 191 | 9 16 | 33 | 11 951 12 | 19 [ 19 115 | 65 | 10 | M6 E RHP45 | 33<L<4320<L<33 | L2L1
RHP 45-15 [31,83| 10 | 19 | 47 | 16 | 23 |11,5| 16 | 24 |19 | 144 | 85 | 15 | M8 ﬁ 50<L.<65 L3
RHP 45-20 [31,83| 10 | 19 | 47 | 16 | 23 |145| 26 | 24 |19 154 | 85 | 15 | M8 ‘ RHP60 40<L<50 L2
RHP 60-25 (47,75 12 | 26 | 58 | 17 | 30 |195| 28 | 34 | 19 191 | 110 | 20 | M10| ° 25<1.<40 L1
RHP 90-35 [63,66| 14 | 32 | 86 | 20 | 30 |295| 42 | 39 |24 | 255|150 | 20 | M10 RHP90 | 62<L.<8240<L<62 | L2L1
RHP 15-20-25-35 RHP 10-15-20-25-35 RHP 10
L3 L
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ARBRES STANDARDS RECTIFIES EN ACIER

Un “NON SENS” tres fréquent consiste
a exiger des composants (engrenages,
pignons, poulies, paliers,...) avec des
tolérances trés précises et... a les monter
sur des arbres étirés de qualité quelconque.

Pour permettre de réaliser des montages
“homogenes” et répondant aux exigences
de plus en plus strictes de la technique
moderne, nous offrons “disponibles sur
stock” non seulement des arbres rectifiés
mais aussi des arbres traités et rectifiés.

ETAT DE SURFACE : Ra <0,3

RECTITUDE : 0,05 mm par métre
(sauf INOXX = 1 mm/m)

(eww. Stack)

Les dimensions tramées

[ ASR_|ACIER XC 55

Rectifié, tolérance = h6

ASR-T |ACIER XC 55

Traité a 62HRC (+ 2 HRC)
Rectifié, tolérance = h6
Profondeur de traitement:
voir tableau ci-dessous

| ASR-ZX| ACIER I0I@3Y Z10CNF 18-09

Rectifié, tolérance = {7

Y TR LAY b

Diam Longueurs Longueurs L en métres (m) ASR.T i Tolérances sur
D mm max. (métres) 0,5m im 2m 3m Profondeur trempe Légende les longueurs
3 3m n B ASR ASR|
4 sm u A ASRT ASRT| ™
5 3m u ® ASRzX | Asrzx| Y,
6 3m ) 1(0-0,2) mm
8 3m mle D ENGLEASR D L
10 3m HA oA Ex.: ASR10L1m
12 6 | A 2
m He SUR DEMANDE AVEC DELAI
14 6m HeA ET PAR QUANTITES
15 6m oA oA E
u 17 (0-0,7) mm AUTRES DIAMETRES CLASSIQUES
16 6m oA oA 60 | 70 | 8 | 8
18 6m oA oA 90 100 120 enmm
20 6m oA oA oA Diamétres différents
25 6m Py Py Py Métriques ou en pouces
A A A 2(0-0,7) mm Tolérances différentes
30 6m bt bt bt Rectitude jusqu’a 0,01 mm/m
% 6m LI L1 AUTRES NUANCES D'ACIER :
40 6m A oA oA 2,7 (0-0,7) mm XC48
45 6m | HeA HeA INOX EN TRAITE Z3 CB 19.09
50 6m A Y oA 3,5(0-0,7) mm INOX TRAITE Z40 C13




VIS TRAPEZOIDALES DE PRECISION

PROFIL AVEC VIDE A FOND DE FILET ET SANS JEU SUR LES FLANCS

DIN 103 1SO P % %

a1 filet a 2filets a 3filets
Jusqu'a un angle de 5°, ces vis sont autoblo-

Filetage intérieur
Ecrou >

30°
R1 <)
©

# cantes. Pas de réversibilité.
£ \a '/ 3 = ==
R2 Lo | T —— g
| ‘ DIN 103 - Tol 7e Longueurs : 1-2-3-6
o | | i :
T | | | §. |ePRECISIONSTANDARD: ~ MO'®°
b Filetage extérieur [<ViS 5| OF VTR-R (VIS ROULEES) Diamétres : 8 a3 160 mm
2 > 2 2 mm sur mm lon .
235 0.2mmsur300mmdelong vy visres - 9S Mn 28K - C45 -
.25 o PRECISION NORMALE : VTR. ETG - C15 (vis roulées)
R 0,08 013 0,25 05 :
R2 0,15 0,25 05 1 PN (VIS USINEES). IR 14305
0,15 mm sur 300 mm de long ’
it a0 gafonddefilet @ Prof. o ext. tolérance h11 Filetage : a droite ou a gauche
SN surflancs vis  Ecrou Rectitude : 0,8/1000mm Tous pas -4 1, a2
dxP d2=D2 d3 D1 h3 = H4 o HAUTE PRECISION : ou 3 filets sur devis
81,5 726 | 62 | 65 | 83 | 09 | 032 | VTR, HP (VIS USINEES). i
10x2 9 75 8 105 | 125 | 047 0,05 mm sur 300 mm de long e Stock!
12x3 10,5 8,5 9 125 | 175 | 063 ’ .
14x3 125 105 1 145 | 175 | 093 g:éti'tszlsr_ag g?%%Omm Les dimensions tramées
16x4 14 11,5 12 165 | 225 | 115 B
18x4 16 13,5 14 185 | 225 | 153
20x4 18 15,5 16 | 205 | 225 | 1,96
22x5 195 16,5 17 | 225 | 275 | 272 ‘"S STAN DARD
24x5 215 185 | 19 | 245 | 275 | 282 Acie Acier C.4
26x5 235 205 | 21 265 | 275 | 333 i i P
28x5 25,5 22,5 23 28,5 2,75 3,91 Longueurs = L en métres
30x6 27 23 24 31 35 4,38 VTR 1 2 3 1 2 1 2 1 2
32x6 29 25 26 33 35 5,06 x1.5 D 0 0
36x6 33 29 30 37 35 671 | 10x2 o : : :
40x7 36,5 32 33 41 4 8 16 - o ' eh - -
44x7 40,5 36 37 45 4 987 [ 18x4 0
20 x 4 0 0 ol | oA | oA 0 0 0
50x8 46 41 42 51 45 13 X - - R - - -
52x8 48 43 44 53 45 142 |26 P =
60x9 55,5 50 51 61 5 18,1 28 X o pr—
70x10 65 59 | 60 | 71 | 55 | 26 |-30X R of L & ¢
80x10 75 69 70 81 55 344 [ 36x D ° 0
40 x 0 ° ° B
90x12 84 77 78 91 6,5 43 2] s o ¢ alg o
100x12 94 87 88 101 6,5 54 60 X O ° ° °
110x12 Nous consulter 70x 10 o
120x14 113 104 ] 108 [ 122 [ 8 514 | 80x10
130x14 Nous consulter A: Filetage a gauche a 1 seul filet. © : Filetage a droite a 1 seul filet :
L . _ VTR-Rx @ x Pas x L
140x14 1325 | 124 | 126 | 142 | 8 | 108 | A:agauche:VTR-PNGx@xPasxL VTRPN x © x Pas x L
150x16 Nous consulter VTR-HP x @ x Pas x L
160x16 1515 [ 142 | 144 | 162 | 9 | 155 VTR-ZXPN x @ x Pas x L
EXEMPLES D’USINAGE D’EXTREMITE
N7 N7 N7 N7
%v = %v =10
N7
Y N7, NZ/ J N7,
{ -— > --—1—fl====| [B] —— > --—{— ==} [E]
N7 N7, N7,
=g © " 3




ECROUS DE VIS TRAPEZOIDALES
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Les dimensions tramées

A : acier - B : bronze - ZX :inox - N : nylatron
Ecrous
Pour Vis... (Selon DIN 103 - Tol.7H) Acier C.35 : A
Cyl.ETR.C Hex : ETR.H Flas. . | . :
- CYLINDRIQUES : ETRC Bonze  'B
A ZX N B ZXN A B - HEXAGONAUX : ETRH Inox - ZX
x1,5 o (0 o [] [] [] ‘o . .
X7 o oo oo = - FLASQUES : ETRF Nylatron  :N
X o 6 6 o o [ Coefficients comparatifs de frottement : Nous consulter.
x4 oi[eA[ ® | ® [eA[ ® 0 o
X 4 ° Le bronze et le Nylatron peuvent travailler a sec.
20 x 4 OA/0p O | @ [0)| @ = PUISSANCES TRANSMISSIBLES : Nous consulter.
24 x oA|0A| ® oA 0
26 x ]
28 x [J o o
X oA oA @ 0 DY e[y E:1ife]s Ml ETRC (ou Hou F) Nuance o Pas
X [ .
X [ [ (] A Filetage a gauche a 1 seul filet A gauche :
4 §8 : : ° : @ : Filetage a droite a 1 seul filet -ETRCG ...
809 ° ° ° 2 : -ETRHG ...
70x 10 Les dimensions tramées -ETRF G ...
80x10
TR
D D5 | ‘
! I .
/\ =1l \ i
B : 9 \
— fan o L \ N |
Jo o+ (W W ; |
|
sSw L M Lioul2 ;

Flasqué F
D6

8x1,5 14 12 18 12 16 22 32 4 40 16 4 8
10x2 17 15 22 15 20 25 34 5 42 20 5 10
10x3 17 15 22 15 20 25 34 5 42 20 5 10
12x3 19 18 26 18 24 28 38 6 48 24 6 12
14x4 22 21 30 21 28 28 38 6 48 28 9 12
16x4 27 24 36 24 32 28 38 6 48 32 12 12
18x4 27 27 45 27 36 28 38 6 48 36 15 12
20x4 30 30 45 30 40 32 45 7 55 40 8 12
22x5 32 33 50 33 44 32 45 7 55 44 8 12
24x5 36 36 50 36 48 32 45 7 55 48 8 12
26x5 4 39 50 39 52 38 50 7 62 52 8 14
28x5 4 42 60 42 56 38 50 7 62 56 8 14
30x6 46 45 60 45 60 38 50 7 62 60 8 14
32x6 46 48 60 48 64 45 58 7 70 64 10 16
36x6 55 54 75 54 72 45 58 7 70 72 10 16
40x7 65 60 80 60 80 63 78 9 95 80 12 16
44x7 65 66 80 66 88 63 78 9 95 88 12 16
48x8 75 72 90 72 96 72 90 11 110 96 14 18
50x8 75 75 90 75 100 72 90 11 110 100 14 18
60x9 90 90 100 90 120 88 110 13 130 120 16 20
70x10 90 105 110 105 140 88 110 13 130 140 16 20
80x10 - - 120 120 160 118 140 15 163 160 18 22
90x12 - - 130 135 180 118 140 15 163 180 18 22




PERFORMANCE DES VIS TRAPEZOIDALES

Consultez notre bureau technique, il est a votre service.
Envoyez-nous par télécopie ou par e-mail la réponse au
questionnaire disponible sur notre site. Joignez-y les croquis
de la vis recherchée, vous gagnerez beaucoup de temps.

Nous vous donnons ci-dessous quelques chiffres qui vous
renseigneront sur les charges admissibles (Risques de flam-
bage), le rendement et les vitesses critiques.

COMPARAISON DES VALEURS DU RENDEMENT

pour vis acier selon la matiére de I’écrou et selon le graissage.

VIS VTR ACIER 8x15 10x2 12x3 16x4 20x4 24x5 30x6 36x6 40x7 50x8 60x9
Avec écrou acier huilé ou bronze huilé - nylatron sec 0,36 0,37 0,42 0,42 0,37 0,38 0,37 0,33 0,34 0,32 0,31
Avec écrou bronze sec 0,25 0,26 0,3 0,3 0,26 0,27 0,26 0,23 0,24 0,22 0,21
Avec écrou nylatron huilé 0,57 0,59 0,64 0,64 0,59 0,6 0,59 0,54 0,56 0,54 0,52
CHARGES MAXIMUM ADMISSIBLES f""et_sseg cg?“qvfs
fficien scurité - o _ en fonction du diamétre
(Coefficient de sécurité : 6) Diametre des vis en mm et de la longueur de la vis.
xRN 2RIBLT 8
En traction En compression (daN)
;8 daN ongue de np
0,20 0,50 | 00 0 00 0 00 4,00 00
1000
10x3| 330 [ 75 120/ 54| 30 EAVRR RN
12x3| 570 | 221| 354| 157| 89| 39 800 AL\
14x4| 710 | 345 552] 246] 138] 61 34 - - AR EARR\TAY
16x4|1040| 740 1180| 524 295 131| 74| 47 33 18 AARR RN
18x4 | 1430 | 1408 2250/ 1000] 56,3] 250 140 90 63 35 22 600 \\\\\ \\
20x4 (1890 391,01 173,8 97,7\ 43/4| 244| 156| 10,8/ 6,1 3,9 500 ALV LN
VIR kN En compression (kN)
- ALRRIRR
22x5( 21,4 502 223 126 056 031 0,20/ 0,14| 0,08/ 0,05 \ \ \ \ \
24x5] 26,9 794| 353 198 0,88 050 032 0,22/ 0112| 0,08 \\\ \
26x5| 33 12,00/ 532| 3,00 1233| 075 048] 0,33 019 0,12 300 \\ \\ \
28x5( 39,8 17,32 770 4,33, 1,93| 1,06/ 0,69| 0,48 0,27| 0,17 -
30x6|43.,4 20,62 918/ 517, 2,29| 1,29| 0,83| 0,57| 0,32| 0,21 £ \ \
32x6| 51,1 28,60 12,71 715 3,18 1,78| 1,14| 0,79| 0,45 0,29 ;E, 200
36x6|68,3 51,20| 22,80| 12,80| 5,69| 3,20 2,05 1,42| 0,80, 0,51 % \ \
40x7( 83 75,60/ 33,60 18,90| 8,40 4,72| 3,02/ 2,10/ 1,18 0,76 ‘g
44x7(104,6 53,30| 30,00| 13,32| 7,50 4,80| 3,33| 1,87| 1,20 %
50x8(135,3 89,40/ 50,20| 22,30| 12,55| 8,04| 5,58| 3,14 2,01 %’
55x9(162,6 128,80 72,40| 32,20| 18,10| 11,60| 8,05| 4,52| 2,90 100
60x9 [200,3 195,70| 110,00| 48,90 27,50 17,61|12,22| 6,88| 4,40 0.708 2 3 5 6 8
Longueur des visen m
70x10{278,1 212,00| 94,20(53,00/33,90/23,52|13,25| 8,48
80x10/379.4 175,60| 98,80| 63,20|43,90 24,70| 15,80 Ces vitesses correspondent a une vis supportée par un seul
I palier a chaque extrémité.
Diamétre en mm Si elle est soutenue par 3 paliers (2+1) la vitesse peut augmenter
1002024 30 3640 50 Flambage ( x1,6), si elle I'est par couples de 2 paliers (2+2), elle aug-
80 \ O\ NI VAEAN ~ Force max. mente encore plus ( x2,3).
admissible en fonction Si elle n’est maintenue qu’a une extrémité par un seul couple
ANEANEAN \ \ de la longueur de paliers, la vitesse diminue fortement : (x0,36)
50 \ \ \ \ \ de la VIS
“ \ N\ .
A\ EXTREMITES DES VIS
20 Les vis normalement stockées sont filetées sur toute leur
longueur.
10 ®Elles peuvent étre reprises au tour par vous-méme.
g \ NAVANEEANVEAVVYEN ®Nous pouvons nous charger de cette opération.
\ \ ®0u si vous les commandez en quantité suffisante,
~ \ N\ N\ elles peuvent sortir d’'usine finies.
N AN A WA AN N\
[
S 3 \ \ \ \ A —
£\ \ \ O\ ——
S
S 2 4 I A E— -
3
8
S AN
02 06 1 2 3 4 6
Longueur des visenm




VIS A BILLES DE PRECISION

L’'UN DES COMPOSANTS DE BASE DE L’AUTOMATION
Un progreés considérable
sur les vis trapézoidales classiques

» Rendement supérieur a 90%
» Trés longue durée de vie

+ Positionnement trés précis

« Echauffement réduit

» Couple de démarrage trés faible, 1/3 de celui des vis
trapézoidales

+ Possibilité de jeu nul (précontrainte)

« Réversibilité : I'’écrou en poussée fait tourner la vis
* Filetage de forme gothique

« Billes en charge sous un angle de 40 a 45°

» Chemin de roulement de la vis usiné - trempé - poli
» Chemin des billes de I’écrou trempé et rectifié

+ Racleur a chaque extrémité de I'écrou

» Filetage sur toute la longueur

VIS SPECIALES

Cette usine ne fabrique exclusivement que des vis
Cette spécialisation lui permet de réaliser des vis
de la plus haute précision

et de les fournir sur devis
EN TOUS DIAMETRES : < 160 mm
EN TOUTES LONGUEURS : <6 m
avec embouts usinés selon les besoins du clients.

NOUS CONSULTER

Voir le questionnaire disponible sur notre site

Vis

PROGRAMME STANDARD

Diameétre de vis : de 8 a 160 mm
Pas :de 2 a 20 mm

CLASSE DE PRECISION - ISO 39
IT. 7 - 0,052 mm sur 300 mm
IT.5-0,023
IT.3-0,012
IT.1-0,006

ECROUS
Simples : jeu 0,04 mm
Doubles précontraints : jeu nul

PRUD’HOMME

25 chemin d’Aubervilliers - F-93203 SAINT-DENIS Cedex
Tél. 01 48 11 46 00 - Fax 01 48 34 49 49
www.prudhomme-trans.com
info@prudhomme-trans.com

. PAS A DROITE
PRECISION IT. 7 : 0,052 sur 300 mm
VIS LEGERES L: mm

8x2L:300 10x2L:500 12x3L:500 16x5L:800
VIS STANDARD VAB - L : 1000 et 2000 mm
20x5 25x5 32x5 32x10 40x5 40x10

ECROUS SIMPLES TYPES A - B (voir p. 203)




LA VIS A BILLES : ELEMENT DE HAUTE PRECISION

CES VIS SONT FABRIQUEES DANS UNE USINE DONT C’EST LA SEULE ET UNIQUE PRODUCTION

Intervenant dans la conception de machines automatiques de
plus en plus sophistiquées (robots, machines outils, appareils de
mesure...) réclamant des positionnements de plus en plus précis,
une répétitivité de plus en plus fiable, des cadences de plus en plus
rapides, des démarrages ou des freinages de plus en plus "secs" et
en plus de tout cela, une longévité accrue, la fabrication de ces VIS
reléve d’'une spécialisation de plus en plus poussée.

C’est dire la haute qualification de sa main-d’oeuvre, et le haut
fonctionnement technologique des machines dont elle est
équipée, non seulement pour la fabrication de ces vis mais aussi
pour leur CONTROLE. Ces vis sont vérifiées sur des machines
tridimensionnelles.

Sur le croquis ci-aprés sont fléchés les points principaux soumis au
contrble, mais bien d’autres éléments peuvent ainsi étre mesurés
(couples, jeux divers, précontrainte, ...).

A
Y

it
Y P

Sur demande, les enregistrements graphiques de ces tests
peuvent étre communiqués a I'utilisateur potentiel.

Elles peuvent étre réalisées par le client lui-méme. Dans ce cas il
doit supprimer a la meule, sur la longueur correspondant a 'embout
désiré, les zones superficielles ayant subi un traitement thermique.

EXTREMITES

Bien entendu : elles peuvent aussi étre exécutées par I'usine
Il suffit de nous communiquer le croquis des embouts désirés. Les
roulements et butées d’extrémité peuvent également étre fournis.

\\

s

Un graissage trés soigné est indispensable, sinon une détérioration
de la vis et de I’écrou est inévitable. En outre, ce graissage correct est
nécessaire pour éviter toute élévation anormale de la température,
sinon des dilatations linéaires importantes surviennent et la précision
de I'ensemble “ vis-écrou “ en souffre. Les racleurs ne sont pas des
bagues d’étanchéité, d’ou déperdition infinitésimale mais constante
de I'agent de graissage, qu'’il faut donc compenser périodiquement.

e

1°) Graissage a I'huile

* Ne pas mélanger d’huiles différentes

* Des huiles avec additifs (anticorrosion - antivieillissement) sont
recommandées. En cas de vitesse lentes et charges élevées,
prévoir un additif accroissant la résistance du film d’huile

* En cas de graissage centralisé, débit a assurer = 3 a 6 cm® heure
par rangées de billes

* La classe de viscosité & choisir varie selon la vitesse de rotation.

2°) Graissage a la graisse, avec une graisse résistante a l'eau,

classe K2k. DIN 51825 (ELF Multi 2)

« Indiqué pour les vitesses lentes, sans graissage centralisé, environ
toutes les 700 heures de travail.

Vitesse moyenne Viscosité Huiles
tr/mn DIN 51519 ELF
Approximativement 20 ISO VG 1000 ou 680 Réducteur SP 1000 ou 680
100 320 ou 220 320 ou 220
500 100 ou 68 100 ou 68
1500 46 ou 32 Olna 64 ou Olna 32




COMMENT CHOISIR UNE VIS ?

Ily apeu de temps encore, des catalogues tels que celui-ci comportaient
des dizaines de pages remplies de chiffres, d’abaques, de graphiques
et de formules pour parvenir — aprées de longs calculs — au choix
d’une vis. Nous sommes maintenant au temps des ordinateurs et
de leur formidable capacité de calcul. Ceux de I'usine spécialement
programmés a cet effet sont capables d'effectuer en quelques
secondes un choix extrémement pointu et cela sous la conduite de
techniciens capables d’interpréter ce choix, de le commenter, et de
le justifier.

Seule condition, mais, IMPERATIVE : fournir & I'ordinateur
@' des renseignements “ VRAIS ” en en précisant les tolérances
et en ajoutant le maximum de commentaires sur ce qui se

chiffre mal ou se révele difficile a chiffrer avec exactitude.
A une époque ol la télécopie donne des possibilités de communication
quasi instantanées — méme a grande distance — se priver du

secours de l'ordinateur et de la compétence de techniciens vraiment
spécialisés, serait déraisonnable et peu compréhensible.

Le questionnaire disponible sur notre site énonce les points a préciser
mais aussi, réclame des explications complémentaires afin de mieux
cerner le probléme.

Dans les conditions normales, une précision du Pas de 0,03 mm sur
1.000 mm peut étre obtenue. Avec I'aide d’un dispositif électronique
de correction d’erreur de Pas, cette précision peut aller jusqu’a + 0,002
mm.

Ci-contre : Usinage des filets de vis a billes

CONSEILS DE MONTAGE

roo]
VTN e e

-
U

- L)
UN BON ALIGNEMENT EST CAPITAL POUR LA LONGEVITE DE LA VIS. \/
Eviter :
* Les poussées radiales et les poussées excentrées
* Le mauvais alignement des supports
* Les températures d'utilisation supérieures a 90°C.

Le démontage de I’écrou est vivement déconseillé.

Si toutefois, il se révele inévitable, utiliser une douille de longueur
égalant au moins 2 fois celle de I'’écrou et d’'un diamétre extérieur
D, comme indiqué dans le tableau ci-apres.

= |

Dmm | 6,6 8,6 10,1 14,1 175 | 275 | 255 | 355 | 335

Opérer avec la plus grande propreté
NE JAMAIS remplacer les billes d’origine par d’autres billes.

Veiller aussi au remontage, au bon positionnement des billes afin
d’éviter tout coincement.

Ne détériorer a aucun prix les 2 racleurs d’extrémité. Il est capital
gu’aucune saleté ne puisse pénétrer a l'intérieur de I’écrou.

A noter que ces racleurs s’usent a la longue et c’est une nécessité
de les remplacer périodiqguement.




ECROUS POUR VIS MINIATURES A BILLES
AVEC BAGUE RACLEUSE A CHAQUE EXTREMITE ! .
® : Type simple EVMBS + : Type double avec précontrainte EVBMD e Sgaaé
Charges : Cdyn (Dynamique) Cstat (Statique) -
G : Trou pour graisseur ) . .
i :Nombre de gorges de I'écrou Les dimensions tramées
L6 113 L2
T L5 -~
- i s —{ Racleur ] ‘
I
k= : =i = ~
2 == 5 }H !! ” = T 5
N | ' g v
| — '
3] L4 - L -
= L1
i DxP Dh7 D1
6x1 12 - |l -]1-1-1-1-1-12]® 600N 900N | 6x1] 15 |M10x1/ 35| 5 | 6 | 5 |14 | @ | 600N | 900N
8x1 14 -1 8| -|-1-]1-]1-]1-13]e@ 700N | 1,300N | 8x1]| 20 | M14x1] 40 | 8 6 5 [ 17 | @ | 700N | 1,300N
8x2 14 -1 8| -|-1-]1-1-1-12]|@ 900N | 1,500N | 8x2| 20 | M14x1| 40 | 8 6 5 [ 17 | @ | 900N | 1,500N
10x2 18 -1 19| -| -] -l -] -] -13 | @ 1,500N | 2,900N | 10x2| 25 |M18x1| 50 | 10 | 8 5 22| @ | 1,500N| 2,900N
12x2 | 24 |2 22| 5[10|5] 4 [24]4]| 2 | @] 2500N| 3,200N |12x2| 24 |M18x1]| 42 | 10 | 10 |6,56| 22 | & | 2,500N| 3,200N
12x3 | 26 |2 22| 6/10| 5| 4 |24|4 | 2 | @] 4000N| 4,900N | 12x3| 26 | M18x1| 46 | 10 | 10 | 65| 24 | | 4,000N| 4,900N
124 | 26 |2 24| 7/10|[ 5| 4 [24|4 | 2 | @] 4000N| 4900N | 12x4| 26 |M18x1| 50 | 10 | 10 | 65| 24 | « | 4000N| 4,900N
12%5 2% 226| 8/10|5| 4 |24 4] 2 | @| 4000N| 4,900N 12x5/ 26 | M18x1/ 54 | 10 | 10 | 65| 24 | & | 4000N| 4,900N
12x8 26 2 32 8/16| 5 4 2,4 4 2 Y 4,000N 4,900N 12X8,26 M18X1 46 10 10 6,5 24 [ ) 4,000N 4,900N
12x2 | 24 |2 28| 6/16|5| 4 |24| 4 22 «| 2300N| 3200N | ~O=écousimple
12x3 | 26 | 2|32 | 8|16] 5| 4 |24 4 |2/2] « | 4000N| 4,900N | "¢ =écrou double préchargé
12x4 26 23| 8/20| 5| 4 244 22| «| 4000N| 4900N
12x5 26 2140 /10]20| 5| 4 (2414 22| « 4,000N | 4,900N
12x8 26 2 152116]20]| 5| 4 2414 22| « 4,000N | 4,900N
* @ = écrou simple
* ¢ = écrou double préchargé
L11
| L1
g e
" L1
. L5
mid R _
4 B F] Racleur
(“4“4 ! 3¢ W
© <t i o
an 1
A A
- -
[ ©
1T ©
7| O
8 L2 _
DxP D1g6 D4 D5 D6 L1 L2 L5L7L10L11 G i * Cdyn Cstat
6x1| 12 |18(33|24 |11 |15|-|4|-|-| A |2 | @® 600N 900N
8x1| 14 |21(33|27|12|16|-|4|-|-| " |3 |@® 700N | 1300N
8x2| 14 |21(33|27|12|16|-[4 |- |- " [ 2 |®] 900N| 1500N
10x2| 18 |27(45/35|23|28|-|5|—-|—-] %" [3 | ®|1500N| 2900N
12x2| 24 |31]45(38|7 (25487 |4 |M6| 2 |®|2500N| 3200N b )
12x3| 26 |33(45/40| 7 24|48 |7 |4 |M6| 2 | ® |4000N| 4900N
12x4| 26 |33(45/40|7 |26/4|8|7 |4 M6| 2 | ®|4000N| 4900N
12x5| 26 |33(45/40| 7 28|48 |7 |4 M6|2 | ®|4000N| 4900N
12x8| 26 |33(45/40|7 |34|4|8|7 |4 | M6|2 | ®|4000N| 4900N
12x2| 24 |31(45/38|7 /30487 |4 M6 |22 ¢ [2500N| 3200N
IR RE T IR T AT AR AR R AR ST IRET W 25 chemin d’Auberviliers - F-93203 SAINT-DENIS Cedex
12x5| 26 |33 4540 7 |42 48| 7 | 4 | M6 |22 « |4000N | 4900N [ 1 IR0l I o0 L0 [0 R o 1 I 1 e Y
12x8] 26 33| 45]40] 7 [54]4]8] 7 | 4 M6 2/2] ¢ [4000N| 4900N www.prudhomme-trans.com
* @ = écrou simple ; N
* ¢ = écrou double préchargé  * A= Trou de graissage sur demande InfO@prUdhomme trans.com




ECROUS POUR VIS A BILLES

_Charges : Cdyn (dynamique) - Cstat (statique) NOUVELLE NORME DIN 69051

i : nombre de gorges de I'écrou

G : trou pour graisseur Longueurs d’écrous plus importantes disponibles sur demande
ECROUS SIMPLES SANS FLASQUE ECROUS SIMPLES AVEC FLASQUE
o L L
4 L
L6 _
4—»‘ G
1 —] Racleur t
! i A -1 o538
5 | s 8|8 -8
= A Al
L3, | L4 et i
L1 =) L7
L2
8 TN (TN
S R -
S&,cé Forme de flasques
T - (22 2P -
Désignation HEEELY - BTN  EVBS.FA (ou FBou FC) |
Les dimensions tramées Type de percage ~ Nombre de trous Foine A sl e sask
—
b . . o Di 8 Cdyn Cstat .
G po Cdyn Cstat bille g6 D4 'Z.Nb D5D6 L1 L2 L7L8 L9 LIOLI1 G “ 8" "N |
16x5 [2.38| 28 |45/ 10 | 16 | 10 | 4 [ 4 | 24| 104 | 152 | 4 | 16x5 [2,38|28| 38| 1| 6 |5,5| 48| 10| 45 10/40/44 | 8| 5|M6 104 1524
20x5 31736 |52 11 |20 | 10 | 4 | 5 | 29| 209 | 321 | 5 | 20x5 |317/36| 47/ 1 (6 6,6| 58 10| 52/ 10/44/51 | 8| 5|M6 | 20,9 321|5
25x5 |35 |40 |60 12 |20 | 10 | 4 | 5 | 29| 259 | 425| 5 | 25x5 |35 |40| 51/1|6 |6,6] 62| 10| 60/ 10/48/55 | 8| 5|M6 | 259 4255
32x56 |35 |50 /60|13 |20 |10 |4 |5 | 29| 286 | 535| 5 |32x5 |35 |50| 651 (6|9 | 80 10| 60/ 12/62/ 71 | 8| 6|M6 | 28,6 53,55
32x10 |45 |50 /18020 |28 |12 |4 |5 |29 411 | 68 |5 |32x10 |45 |50| 6516 |9 | 80 10| 80/ 12/62/71 | 8| 6|M6 | 32,9 54.4/4
40x5 |35 | 63 |70 15 |20 | 12 |4 | 6 | 35| 316 | 684 | 5 ]40x5 |35 (63| 78/ 2|8 |9 | 93/ 10/ 70/ 14/ 70/ 81,6/ 10| 7 |M8x1| 31,6 684/5
40x10 16,35/ 63 |88 | 25 |28 | 12 | 4 | 6 | 35| 584 | 971 | 4 | 40x10 |6,35(63| 78/ 2|8 |9 | 93/20 88 14/ 70/ 81,5/ 10| 7 |M8x1| 584| 971(4
50x5 135 | 7519028 |28 | 12 |4 | 6| 35| 408 |1055| 6 |50x5 [35 |75/ 93/ 2|8 [11] 110/ 16| 70| 16| 85 97,5/ 10| 8 |M8x1| 40,8 1055|6
50x10 |75 | 75 |98 |28 | 28 | 12 | 4 | 6 | 35| 984 |179,5| 5 |50x10 |75 |75| 93/ 2| 8 [11] 110/ 16| 98| 16| 85| 97,5/ 10| 8 |M8x1| 98.4) 179,5/5
63x10 |75 | 90 120/ 32 | 28 | 12 | 4 | 6 | 3,5/128,6 |2756| 6 | 63x10 |75 |90/ 108 2 | 8 | 11| 125 16) 120] 18/ 95110 | 10| 9|M8x1|128,6 275,66
ECROUS DOUBLES SANS FLASQUE ECROUS DOUBLES AVEC FLASQUE
o ! <L11
- e Lt
Verrouillage
L G Verrouillage - ==t -] Racleur
e T J ! !
© il = | =) B I
=11 Uil I
L3 |_ L
L L
L2
|
(]
Q
DUl EVBD.FA (ou FB ou FC) |
Lol . Type de percage  Nombre de trous
PG EN ) EVBD.N
2 A A
o Di . .. 0 s Cdyn C stat .
bille g6 L2 G bp9 t Cdyn D4 |2.Nb D5 D6 L7L8 L9 LIOL11 G “\x" kN |
16x5 [238/28/80|10|16/10| 4 | 4 | 24 | 104 | 152| 4 |16x5 |2,38| 28| 38/1| 6 |55 48/ 10| 85/ 10|40/ 44 8 |5 | M6 | 104 | 152 |4
20x5 |3175/36/ 90|11 /20104 | 5 | 29 | 209| 321 | 5 |20x5 |3,175 36| 47/1|6 16,6/ 58 | 10| 95/10/44| 51 |8 | 5| M6 | 209 | 321 |5
25x5 |35 |40/ 90/12(20/10| 4 | 5 |29 | 259| 425| 5 |25x5 |35 | 40| 51(1|6 (6,6 62/ 10| 95/10/48/ 55 |8 |5 | M6 | 259|425 |5
32x5 |35 |50/100 1320|104 | 5 | 29 | 286| 535| 5 |32x5 (3,5 | 50|/ 65/1/6|9 | 80/10/105/12/62| 71 |8 | 6 | M6 | 28,6 | 53,5 |5
32x10 | 4,5 |50|/140|20 (28|12 |4 | 5 | 29 | 329| 544 | 4 |32x10/4,5 | 50| 65|16 |9 | 80/20/150/12/62| 71 |8 | 6 | M6 | 32,9 | 544 |4
40x5 |35 1631081520 12| 4 | 6 | 35 | 316| 684| 5 |40x5 |35 | 63| 78/2|8 |9 | 93| 10/110| 14|70| 81,510 | 7 |[M8x1| 31,6 | 68,4 |5
40x10 | 6,35|63(150 | 25|28 12| 4 | 6 | 35 | 584 | 971 | 4 |40x10(6,35| 63| 78|2| 8 | 9 | 93/20/160| 14|70| 81,510 | 7 |M8x1| 58,4 | 971 |4
50x56 |35 |75(150 25|28 12| 4 | 6 | 35 | 408 1055| 6 |50x5 (35 | 75| 93|2|8 |11|110|16/130|16/85| 97510 | 8 |M8x1| 40,8 [105,5|6
50x10 | 75 |75(170 28 |28 |12| 4 | 6 | 35 | 984 |1795| 5 |50x10|75 | 75| 93/2|8 |11/110| 16/185|16|85| 97,5[10 | 8 |[M8x1| 98,4 |179,5|5
63x10 | 75 |90(190 32|28 12| 4 | 6 | 3,5 [1286|2756| 6 |63x10/75 | 90(108|2| 8 |11|125| 16/210| 1895|110 |10 | 9 |M8x1|128,6|275,6 |6




LES VIS

. . A
CLEETIR G

A BILLES “CARRY” DE TRANSPORT

Matiéres Vis
vis traitées a coeur

ECARRY-Z d, p |

“Carry” exécution standard avec écrou cylindrique type Z

Gorge pour

Panneau Ln Filetage de serrage
d'arrét Ls Racleur Rainure de
clavette
. ou profil D
-V B | \R 7h§ LS _
53 = ([l LI=

I1 : jusqu’a 6m. de longueur, selon le diamétre

D1 g6

“Carry” exécution standard avec écrou flasque Type FB

selon DIN 69051
6 trous a partir de 16x5

Ln
Gorge pour L7 L
I'anneau L
d'arrét - 1 -
il |
ke O T | [T
Type FA Type FC l 3 —
“Carry” exécution standard avec n ]
écrou-flasque e L 6m. de| lon le diamét
type FB (ou FA ou FC) - 1 :jusqu'a 6m. de longueur, selon le diamétre .
selon DIN 69051 De h13
20 - L .
Désignation E.CARRY-F do p | Gorge pour " Filetage de serrage
— . — l'anneau L Racleur
“Carry” exécution standard avec écrou fileté darrét 2 ”H’
pour flasque a visser type F. i Y7 Rai
— i 1 . ainure
(fla.sque: Nous’co_r1§ulter) slsls y r;rs?suadehi \‘ \\ \\ \\ \\ I = de clavette
Usinage d’extrémité sur demande I “ “ S\ “ “ [l ° I&Sﬁ | ou profil D
gacd EEHATRILLE S It : jusqu’a 6m. de longueur, selon le diametre
Désignation VABCARRY do p L | LES VIS A BILLES "CARRY"
t"‘“‘-«u
Ecrou E. CARRY-Z Cdyn Cstat
VABCARRY di  d2 Di(@) Ln L3 i b t r RB C(N) Co(N)
d° "P 8 |10 3210 I | 430 | 580
X ) » a
5y 50 | 4,0 10 | 14| 8/ 3|2 |10 || 500 | 800
5x3 50 | 42 | Ces visabilles sont véritablement les “bourreaux de 12 | 14] 8/3]2]10 | | 600 | 1000
6x1 60 | 50 | travail” de la famille des produits Eichenberger. 14 | 14| 8|3 | 2|12 | | 700 | 1200
6x2 57 | 46 | Elles exécutent les travaux les plus durs et cela, avec 14 |14 813|212 | | 800 | 1300
8x1 8'0 7'0 précision et endurance. d
d 1 . N . - . 16 20| 8| 3|2 |12 | | 1400 | 2000
8x15 80 | 67 | Les vis, fabriquées en acier, sont a filets roulés.
: : : . . . PR 18 | 16| 8|4 |3 |20 E | 2000 | 3200
8x2 8,0 | 6,5 | Les écrous, sont, eux aussi en acier, mais réalisés par
8x25 8,0 | 6,6 | une méthode toute nouvelle permettant de supprimer la 4 |12] 8/2]2 )12 | | 950 | 1500
8x3 8,0 | 6,7 | colteuse opération de rectification. 18 | 1410 2 | 3 [1,2 | | 1250 | 2100
10x2 97 | 82 | Ces écrous sont congus avec recirculation interne ou 22 | 24/10| 3|3 (20 E | 2800 | 5000
10x3 99 | 7.8 | externe des billes. 22 | 24|10 3 | 3 |20/ D | E | 2800 | 5000
12x2 120 1 106 | ces vis peuvent également étre fournies en version 20 |15/10| 2|3 |12 1 | 1380 | 2500
12x2__[129 | 98] anticorrosion. 26 |24/ 10| 4 | 3 |1,2] | E | 5500 | 11000
12x5 120 ] 95 Les vis sont également livrables : :
14x4 140 | 15 | avec embout standard usiné d’un cété 200 12 I 0 ) BEO = RSSO (N0
16x2 160 | 145 | _ avec embouts usinés suivant plans ci-dessus 29 |24116) 4| 4|25 E | 8100 | 16000
16x5 157 | 130 | . avec usinages spécifiques. 29 [32]16| 4| 4 |25/ D | E | 8100 | 16000
16x10 15,7 1 130 Matieres Vis : Acier trempé 60Hrc a coeur 30 43|16 3 | 4 (25| D | | | 9700 | 22000
20x5 195 | 16,5 Sur d de | 16L
5555 246 1215 (Sur demande Inox 316L ). 33 |45(20| 3| 4|25/ D | I |10800 |25000
25x25 | 245 | 212 | "= racleur (D = Delrin - B = Brosse) 38 [50/20| 3 |4 |25 D| I | 11700 | 30000
32x5 29,6 | 26,6 | RB = Retour de billes (E = externe - | = Interne) 48 |48/20| 4|5 /30] D | I |19000 | 54000




SPEEDY - LA VIS “ULTRA RAPIDE”
SPEEDY d p Longueur |

lo
L1 L4

%

|_ Ecrou

flasque simple "~ Variante de forme écrou plastique

DI W] EFPOMP d p || EFPOMS d p
L Iy o
Li:10 e L Y
N - | af Dans les dimensions
z| 5| %l E@ 5 @ et matiéres tramées
' Ecrcw & losgue .
SV oy Vis avec embout usiné d2 (Option)

Dimensions en mm Charges
Ecrou (N)
D2 D3 Ds Ds Li L2Ls L4 Co
POM/

[=%
N

2 AR E:
SPEEDY 74 4 51 37
= 3
La vis & pas rapide «Speedy» porte parfaitement son nom. 2; 812 f 42 3 g
Jusqu’alors, jamais un déplacement aussi rapide n’a été obtenu 1:1353’ 28 : ‘E‘)? g g 218
a une aussi faible vitesse de rotation qu’avec la vis «Speedy». 35109 2 5. 31 71 42/30
4 9.8 5 4 D, 3| 71 42/30
Ceci est devenu possible grace a des pas de filetage ég 1(1)? 2 j: 2 3 ; j 8
d’une longueur jusqu’alors inconnue. Cette vis ultra rapide 521125 .5 4 S, 3| 7142130 | 1
a filets roulés est fabriquée en acier (inoxydable ou non) Zg % 16 S‘CJS 28 j gg 3 = ; jggg fggg
ou en aluminium et équipée d’'un écrou en matiere plastique [F=y 6 [11.5] 512951301491 39 [5 3771 42/30 | 1550
a haute résistance a I'usure (POM-Delrin), avec ou sans pré- = 5911211 7[295[30[49] 39 [5, 3| 7142/30 | 2000
contrainte. Pour I'obtention d’une plus grande force portante, =] 185?6* g ﬁg 12 gg 2 38 : gg ; 3 ; ﬁg;,g %88
des matieres plastiques d’'une résistance plus élevée ou des ISl gp4 871157 | 82953014939 |5 317 42/§0 2000
métaux non ferreux (bronze) peuvent étre utilisés. ﬁ 18/40 1791141 | 8(29,5[30[49 39 [5, 3| 7142/30 | 2250
5 3 18/100 |18.8/16.2[20[29.5/30(49] 39 |5 3] 7[42/30 | 2500
MATIERES Pl 19/30 [ 18.8] 14.0 29513049139 |5 3171 42/30 | 1800
. o 2 58] 3]355[36[59 47 [6.2 5[ 8] 46/32 | 1200
Vis = 20 | 161 | 9185536 59| 47 [6.2[64/50| 5| 81 46/32
- Acier St 52.3 (N° 1.0570) (En Stock) 81719 9350 96 99 47 62 0420 2.8
- Acier inox X 20 Cr 13 (N° 1.4021) 83| 5135513659 47 [6.2/64/50] 5] 8
- Pour un pas égal ou inférieur a 45 mm également livrable ! 1 }C :g 5 ; 59 j; g j 8 5 ;
en aluminium anodisé dur. 198 8[355 36|59 47 16,2 64/50] 5| 8
- 201 | 11] 35536 |59 | 47 6.2 64 5
Ecrou 2(1],8 414 g zg 64153 16,2 g : 5 g
- POM (Delrin) (En Stock) e Sk dota 3 02 TINe 5 8
- ou autres matiéres plastiques 205 9141542 (64153 [62]7 518
- ou métaux non ferreux (bronze par ex.) 242 131415 |42 | 64 217 5[8
26,5 71415 42|64 16,2] 71/56 | 51 8|
UTILISATIONS 3110 41,5 4264 6,271 5[8
. . e 144 42 ] 64 627 518
Ces vis ultra rapides ont une foule d’applications. 5149550 80 ] 012
En cas de faibles courses — en raison de leur faible prix 15 | 4 50 9 0112
d'installation — elles peuvent fort bien se substituer aux cour- 8149.5 1 50 9 0 %
roies dentées. 2 2 5 5

D’un autre coté, elles se substituent parfaitement bien aux : Dimensions en mm
vérins hydrauliques ou pneumatiques, en ne nécessitant au- Ecrou

cune source d’énergie additionnelle. e Ds PI(;:W

En raison de leur rendement élevé et de leur co(t réduit Z 55 54| 36 8 o 35

elles constituent une alternative trés économique aux vis "" 5/20° 501 5.0 33 49 E 5
trapézoidales, classiques ou a billes, dans bon nombre de ¥4 6/25* 741 63 38 42 315

leurs utilisations traditionnelles. o 72%5 gé 572 gg jg 3 g

Domaines d’emploi typiques : =l 10710 [100] 8.2 42132 [42 35

- commande de barriéres, de portes et de fenétres 11(1)53438: 11(1)15 103 jg jg 8/31 | 3 :
-manipulation 12/45" [12:8] 11.4 24 421 3 [4:2138/311 3] 5

- machines & dessiner 125125 1237104 2442 42138/311 3

- commande de valves, de poussoirs I 9.7/254" | 97| 64 24 | 42 4213831 3|5

- régulation de ventilation 3 11,2/30,5* | 11,2] 8,0 24 | 42 4238/313(5

_ ; ; 12,8/35,6* | 12,8| 9,6 24 | 42 4213831/ 3|5

maCE!neS :je'misn o 14.3/40,6° | 14.4] 11.2 26 | 46 5158/46] 3| 7

- machines demballage 8 16,0/45/7* | 16,0| 12,8 304939 5,1 58/46| 3|7 | 42/30 | 2000
- techniques médicales -l 17,6/50,8* | 17,6 | 14,4 | 101295 |30 |49 | 39 |51 |58/46 | 3|7 | 42/30 | 2200
- = 25,7/76,2* | 25,7 24,0 | 15| 41,5 |42 |64 | 53 |6,2| 71/56 | 5| 8 | 50/35 | 2800




mouveau

Les vis d’Archiméde modulaires Archimedys apportent
de nombreuses innovations qui facilitent [Iutilisation
et améliorent I'efficacité des vis d’Archiméde.

Elles sont constituées d’éléments modulaires enfichés
sur des arbres hexagonaux.

Ceci rend le montage et le démontage extrémement aisés.
En cas de rupture, seul I'’élément endommagé doit alors étre
remplacé.

e Extraordinaire résistance a la corrosion et a I'abrasion.

¢ Disponibles en différentes matiéres et différents pas,
adaptées aux principales applications.

Peuvent étre installées en lieu et place de vis monobloc.
Disponibles en Pas a droite et a gauche.

Niveau sonore faible.

Elasticité du matériau restreignant les bris de spires.
Jusqu’a 6 metres sans palier intemédiaire.

Applications

¢ Convoyage de produits pulvérulents.

e Pompage de liquide.
Secteurs d’application

e Agriculture.

e Batiment : béton, préparation de mortier.
Alimentaire : machine de dosage et conditionnement d’aliments
Gestion des déchets.

Processus utilisant des pulvérulents, industries chimiques,

plastiques, caoutchoucs, fonderies.

Mines et carrieres.

DISPONIBLE EN VERSION ATEX

PAS CARRE

VIS D’ARCHIMEDE MODULAIRE
A FILETS CONTINUS .

PAS PROGRESSIF

Lorsque la vis est usée, vous ne remplacez que les modules

en plastique; vous conservez I'axe et ses usinages d’extrémités
Les modules peuvent étre usinés pour en réduire le diamétre,
vous permettant ainsi de remplacer facilement une vis existante

PAS REDUIT

de déplacement du

D = Enroulement a droite

Les schémas ci-contre IE
montrent le sens

en fonction du sens

d’enroulement de la spire
et du sens de rotation.

G = Enroulement a gauche

C = Vis composites a filets
contrariés. @ %W:
ATTENTION : @%
RETOURNER UNE VIS
NE CHANGE PAS < >
SONSENS! [B1C7 AN

SENS DE ROTATION

produit




VIS D’ARCHIMEDE MODULAIRE

o extérieur Diametre  Hauteur  Section P Taux Masse
spire  de I'ame fonctionnelle de I'axe

remplissage d’1 module DG EN[ M VAM ... Pas Matiére Sens

100%

D A F H P Débitpartour ©NG.

mm mm mm mm L 9. T Terminaison,
VAMT5050 50 50 0,11 42 'ﬁ' ,“,"I‘;g‘dfg::ﬁ (0 = Pas)
VAMM5050 508 o 50 3 50 oM 42 D [1/2 Pas
VAMD5025 ' 25 25 0,05 30 o | AB |Résistance a I'abrasion
VAMF5025 22,5 50 0,00 37 % AL |Alimentaire
VAMT8080 80 80 0,27 110 = | AT |Atmosphéres explosives
VAMM8080 80 80 0,27 110 @ | G |Gauche
VAMD8040 76,2 %0 40 K 40 0,13 85 & | D |Droite
VAMF8040 25 80 0,00 100
VAMT100100 100 100 0,69 230
VAMM100100 1018 29 100 o 100 0,69 232
VAMD10050 50 50 0,35 177
VAMF10050 25 100 0,00 182
VAMD 150 150 150 150 2,27 650
VAMT 150 150 150 5 150 % 150 2,27 650
VAMD 150 75 150 75 1,13 500
VAMF 150 75 40 75 0,00 600

Caleul de la longueur de la vis et du nombre de modules
Caleulation of screw lenght and number of flightings

Terminaison / End ng Longueurlenght
Lim s Vst b il a1
Cuarditd/Cuaetity © 1 150 -
Lengueur/enght
) I
F
Débit d’un convoyeur en m3/h en fonction du taux de remplissage
et de la vitesse de rotation d’une vis diamétre 150mm Pas de 150mm
14,00 L E i
85% FEE sy T 4 e st o Mg
— Mcdutes | Flightings Longueur/enght
12,00 / e ——

e,

1o pus do St wt e TE e TR sk w TS e

/ | 70%
10,00 / Rp——— press——
ud g il g 40
/7 P —— w0 mm
/, Lo tor de 1 sone fonctendlle i
A

§ 8,00 il 50% S mchcmaatemat gt E48
: / Iy
c td — 1 -
% 6,00 ,/ /4’ Nk 45%
a8 ,/ -~ z _ 130%
4,00 L
/ z |
’ (4 — 150/ L, .
/. g LSV Déterminez
2,00 AV — . ”
G — __—— votre vis modulaire 150
- avec le formulaire en .pdf

0 20 40 60 80 100 120 www.prudhomme-trans.com

Vitesse de rotation en tr/mn




VIS DARCHIMEDE
A FILETS CONTINUS EN PLASTIQUE (PVC)
POUR TRANSPORT DE PRODUITS CONVIENNENT NOTAMMENT POUR LES INDUSTRIES
* Humides « Alimentaires
« Corrosifs » Chimiques, pharmaceutiques...
* Fragiles « Les appareils de laboratoire, portatifs...
VERSION A SPIRE RUBAN VERSION A SPIRE CORNIERE
Modeéle léger a enfiler sur le tube Type renforcé. excellente assise sur le tube
(Sur demande seulement) Vissage possible de la spire sur le tube.
VIS A SPIRE CORNIERE
Montées sur tube
Les dimensions du diamétre extérieur sont approximatives

Diamétre extérieur 35 50 65 80 90 100 / l I

Pas 35 40 50 65 75 85
Corniére. Base 15 20 30 32 17 17
Hauteur de spire 10 15 20 25 27,5 30
Epaisseur de la spire 4 4 5 5 6 6
Tube central 10x5| 15x8 [20x10|25x 12|30 x 18|35x 20|40 x 25
Longueur standard im 2m

Ces vis se montent dans un tube fermé ou dans une auge ouverte
(tube scié en 2 en long)

VIS SPECIALES .
Sur demande si la quantité le justifie )

F R e

-




VIS STANDARD MONOBLOCS

PRETES AU MONTAGE

Nos vis standard sont livrées montées sur tube, en longueurs éléments standard avec les extrémités de leurs tubes réalésés
de 2,5 et 3 meétres avec spire enroulée a droite. intérieurement et prétes a recevoir les arbes correspondants
Afin de supprimer les opérations d’usinage et de réalésage des tubes (soit arbres intermédiaires, soit arbres d’extémité) qui sont stockés.
qui nécessitent des outils d’emploi peu fréquent, nous livrons nos VIS I[N@X SUR DEMANDE

DEETCLI VAS diam. extérieur D | DIV VASG  diam. extérieur G |

E E E E E E E E SUR DEMANDE SEULEMENT

‘e Stack Lesdimensions tramées

VIS [N @3 SUR DEMANDE

Lotgalljlgur vizVAt%ri(ﬁ:j;) Pas g extérieur tube Epai_sseur Poids (kg/m.) SENS D,ENROULEMENTAPRECISER

des vis spires
80 70 21 25 2,6
100 90 34 25 4 - . N -
120 10 34 25 43 Conseil : Seules les vis avec enroulement a droite “D” sont
150 140 42 2,5 5 normalement stockées donc livrables sans délai.
2,5 metres 180 170 49 25 7 e —_ . e
200 190 29 25 8 A moins d’une impossibilité absolue, concevoir de préférence
250 235 60 4 11 touteinstallation abase de vis “D” et agir sur le sens de rotation
300 250 70 4 14 . . .
350 300 70 5 16 du moteur pour obtenir le sens de déplacement désiré.
3 mét 400 350 102 5 24
metres 450 380 102

ARBRES INTERMEDIAIRES ET D’EXTREMITE

m AE-VAS 100 & 120 : D < d2 AE'VAS
_ i i i o extérieur Partie emboitée -
Désignation VSIS extérieur Partie emboitée ) yps e, vas | Désignation JRSZEEECUEES |

—~ a (mm) D A dl | B |d2|C fa) K
A 100 28 100 | 25 | 65 | 30 | 200
7777777 -+ r+r - 1 120 28 100 | 25 | 65 | 30 | 200 T T L
150 36,2 100 | 30 | 65 | 30 | 200 A c
A B A 180 42,8 100 | 40 | 70 | 40 | 200
ggg 452é8 128 3g ;8 gg ggg La partie “A” s’emboite a l'intérieur du tube
Les deux parties “A” s’'emboitent a I'intérieur 300 625 150 150 170 | 50 | 250 de la vis.
des tubes des vis. 350 62:5 150 |50 | 70 | 50 | 250]| La partie “C” sert de portée au palier
La partie “B” sert de portée au palier 400 93,5 170 60 80 50 300 | d’extrémité et supporte I'organe de
intermédiaire. 450 935 170 300| commande (Poulie, engrenage,...).

SUPPORTS INTERMEDIAIRES

En raison de la faible vitesse des vis, les lls sont congus pour recevoir sans s|c_" As |
supports sont simplement en fonte. usinage les arbres standards décrits it

Un graisseur est prévu pour les lubrifier. précédemment.

-l X - Ve - - .
~ ] > EDESEIEULIN  SICVAS diamext |

|
[emng] \ [eme] [s=ae]
o2 I, ‘ i
I il
‘ | d . ‘ ‘ . Pourvise REL.SICVAS d h | e ga X
| aD - 25 25 3210|5412 | 66
120 83
‘ 150 30 30 | 98 [240|54 | 12 | 66
! 180 113
T -— 200 40 40 125 30558 |12 | 75
‘ 250 45 45 | 150 | 35558 |12 | 80
300 182
+ 350 50 50 207 480 | 58 | 16 | 100
L . P . R 400 227
Livrés complets avec bride-tige filetée, traverse et graisseur préts au montage. 450 60 60 567153067 |16 | 100




AUGETS STANDARD EN TOLE

et S&mé Les dimensions tramées

Désignation AS/VAS D

Longueurs standard: 2 métres pour les vis de 80 a 350 mm - 4 métres sur demande.
3 meétres pour les vis de 400 a 450 mm.

D = diam. de la vis 150 180 200 250 300 350 400 450
L 170 200 225 275 330 380 430 480
H 195 215 240 290 350 400 450 525
E 240 280 315 355 410 460 530 590
e = épaisseur de la tble 1,5 2 2 2,5 2,5 3 3 3

Influence de l'inclinaison

Débit— 60%

75%

90%

100%

Diametre des vis
Vitesse* en tr/mn
Débit Qx/h

Puissance moteur
en CV a 1500 tr/mn

Pour une longueur
de vis

DEBITS APPROXIMATIFS

Le débit est conditionné par le diamétre de la vis,
sa vitesse de rotation, le remplissage de l'auget,
son inclinaison et par la nature et la siccité du pro-
duit transporté. Il est impossible de donner tous les
renseignements pour des matieres aussi disparates
que le grain, la farine, le ciment, la sciure, le sable,
le noir de fumée... et de poids spécifiques extréme-
ment différents.
Toujours nous consulter en précisant votre cas
particulier.

* Ces vitesses de rotation peuvent étre augmentées, notamment lorsqu'il s’agit de petites longueurs ou de montages sur roulements a billes.

entre 30 et 45%.

Exemple de débit en blé ou produit analogue
Le tableau ci-dessous donne les débits horaires en
quintaux pour le blé,

Ces chiffres ne sont pas absolus, des facteurs comme
la siccité du grain influant énormément sur le débit. |l
est toujours prudent de surdimensionner en pensant
aux éventuels besoins futurs.

avec auget horizontal rempli

1204170 | 1204170 | 1154160 | 1104155 | 1004150 | 1004150 | 854140 | 754130
25435 40455 60 a85 804110 | 1004150 | 1504220 | 2004330 | 300a 500
0,25 0,4 0,5 0,75 1 1,5 2 2,5
0,4 0,75 1,5 1,5 2 2,5 3 5
15m 0,5 1,5 1,5 2,5 4 5 75

VIS ET AUGETS SPECIAUX

e-mail - fax :

Envoyez-nous vos plans !

Les vis d’Archimede standard ne conviennent pas toujours
pour les utilisations industrielles et I'activité de nos ateliers
est surtout consacrée a la fabrication de vis spéciales.
Réalisation qui est devenue une véritable spécialité.

Nos techniciens sont bien entendu
a votre disposition pour vous guider.

Sommettez-nous vos projets, en précisant notamment:
1- Le produit transporté, sa granulométrie, sa siccité, sa compressi-

bilité...

2-La vis désirée : Diameétre extérieur, Pas, sens du Pas, épaisseur

de la spire, longueur totale.

résistance a I'abrasion, acier inox...

3- Le tube sur lequel elle doit étre montée, diametre, épaisseur...
4-L’auget (ou le tube) dans lequel elle doit étre montée.
5- La nature du métal désiré : Acier classique, acier a haute

6- Les détails d'installation : Nature des paliers et des portées
correspondantes, bout d’arbre ou de tube a prévoir, inclinaison...

Moteur normalisé

+

systéme de

démarrage

progressif
Systéme de tension an
des courroies g
Réducteur a arbres creux @

— 1
77N,
N G i
/ \ u
/ \
/- N
II \\
I \
\
A
\
\\\ / | B-
N g i
—

COMMANDE DE LA VIS

La vitesse de rotation étant en général inférieure
a 200 tr/mn sur les installations fixes, une réduction est
indispensable entre le moteur et la vis.

Sur les vis légeres et a fonctionnement intermittent
(cas des vis portatives), une simple réduction par
courroies trapézoidales peut souvent suffire.

Dans le cas de vis fixes, le réducteur a arbres creux est
en général la solution idéale.

Le bout de I'arbre de la vis s’emmanche dans l'arbre
creux du réducteur et la construction de celui-ci lui
permet d’agir en butée et de s’opposer efficacement aux
forces axiales souvent importantes engendrées par la
vis sous charge, soit en poussée soit en traction.

Le choix d’'un moteur 750 ou 1000 tr/mn permet dans
certains cas d'utiliser un réducteur moins encombrant.
L’'emploi d’'un moteur étanche aux poussiéres est
vivement recommandé de méme que celui d’'une poulie
a embrayage centrifuge ou tout autre dispositif
assurant un démarrage progressif qui d’'une part amortit
la brutalité au démarrage et prolonge donc la vie de
l'installation et d’autre part sert de dispositif de sécurité
en cas de bourrage.

Tous éléments
d’installation
Voir dans ce catalogue

- Moteurs page 508
- Réducteurs ............. 536
- Poulies - Courroies.. .. .. .68
- Antidévireurs ....... ... 160
- Variateurs .............. 513
-Paliers.................. 124
- Crémailleres............ 208
- Limiteurs de couple. .. .. 430

- Embrayages centrifuges 446

QUESTIONNEZ-NOUS !




ELEMENTS MODULAIRES POUR GLISSIERES

AVEC GALETS A BILLES
COULISSANT SUR BARRES RONDES EN ACIER

Traitées par induction, rectifiées et redressées
POUR FONCTIONNEMENT
» Soit dans un plan horizontal
+ Soit dans un plan vertical

4 MODULES POUR BARRES ¢ 10 - 14 - 20 - 30 mm

2 TYPES DE PLAQUES en acier traité, 2 TYPES DE GALETS 2 TYPES D’ENTRETOISES

rectifié et bruni + Fixes non réglables + D’extrémité
+ Petit modéle a 4 percages « A réglage excentrique + Intermédiaires pour rigidité accrue
+ Grand modeéle a 12 percages et mise des barres bout a bout.

°c e “}% Encouleur:
o o o les galets avec EXCENTRIQUE
j j
. sl CE
11&)-® J 11©®)°© ‘ 11©-®) 5
o o o o o o I ]
él: Vérin (o)
©®-@©@  ||@- e —
o o[/ NN/, \| o o
SJC) ol ©SC) ©-©
o ° - o ° - | ]|
c)o o P o —F|
° o °h ° o °h Positionneur OO:
o . = ° o: — combiné oo
o)
Avec barre unique i 1
Guidage annexe
: - ° ¢ - ° X pour précision accrue
(o) o

Avec barre hexagonale
(précision moindre)




GALETS DE ROULEMENT POUR GLISSIERES

Roulements a double rangée de billes, a contact oblique et jeu réduit

(cémentés trempés a 63 HRC). Lubrifiés a vie et étanches des 2 cotés. GG . BR X D (BARRE)
Livrés avec écrou et rondelles

Galet température 0°C a 80°C en continu
- 10°C a +100°C en discontinu si 1 heure maximum & température. 120°
- Co = charge statique (galet sans axe selon norme ISO 76)

- Frst = charge radiale statique max. (avec charge axiale nulle).
- C1 = charge statique (galet sans axe selon norme ISO 281)

- Fast = charge axiale statique max. (avec charge radiale nulle). 1 \__/
Ces galets sont soit fixes (F) soit a excentrique (E). Les galets a excentrique s’installent
en opposition vis-a-vis des galets fixes et permettent de régler le jeu et de I'éliminer.
Pour un réglage de trés grande précision, utiliser la totalité des galets avec excentrique. & ]
Les galets fixes ont des flasques couleur naturelle, ceux a excentrique, de couleur jaune. j —
O
a y Y
F = Galets fixes E = Galets a excentrique W = poids N Fa 4 J k=r &
Ep = valeur d’excentration D = diamétre des arbres * = Uniquement coté galet |
GGBR W(N) Dc | EEp Fp Gp H Hp N T CO(N) C1(N) Frst(N) Fast(N) -
|| Hp
10F T R «
10 0,30 | 022 | 14,5 |8 (1,00 M6 |2,5(11,0| 2,5 |24,0| 14,5 | 1200 | 3400 | 300 300 v L] b
v Q
14F \\
i 0,65 | 30 | 20,5|9 (1,00 M8 |3,0/14,0| 4,5 |32,0| 18,0 | 6400 | 6400 | 1000 | 400 < H
E
20F T >
20F 1,65 | 040 | 28,0 |13|1,5| M12 |5,0|18,0| 4,0 {43,0| 24,0 | 11500 | 11500 | 1600 | 800 »
N
30F >
30F 4,15 | @57 | 41,0 |19/1,5| M16 |8,022,0({10,0 57,5 | 33,5 | 18000 | 18000 | 3500 | 1800
|_PLAGUES USINEES ety BARRES RONDES ASRT XG0
<
. ) & o RN
En acier Fe 42, rectifiées et brunies, o # XC 55 traité & 60-62 HRC en acier traité super-
tolérances (voir le croquis ci-contre) = ficiellement, rectifiées et redressées.
percées de trous a des écartements calculés o O O =N
pour convenir aux galets GG.BR <|X Dh6 10 14 20 30
dans leurs 4 modules. o o O © T N/m 6.2 121 246 555
Plaques a12 trous - L 500-1000 ‘ 1000-2000-3000
GGPUW(N) A B Cd X1 X2X3 X4 X5 EEE- RSN ENE T i
M _L|@01]A
12710 | 2,9 (110|70 |56 |14 |21|29| 25 |13,5 xil x2 | xo Ixi| C L
12T 14 | 8,8 |155/110(8(8 |20 |35|41| 35 (19,0 B (7004 4
12T 20 | 21,0 (210|150 (10/12| 27 |48|56 | 48 |25,0 " l e
12730 | 470 |295/1801216] 34 |56 |82 65 |33,0 — —
W : Poids en N. D : diametre des arbres 4trous o d »
Q
Plaques a 4 trous S o g, [—] 00511000 |
GG.PU W(N) A1 B Cd P X1 X4 X6 z |z il ‘ gé
- O e ya
4T10 | 13 |50|70|5/6|42[14]25 125 g @ © 83 ARBRES RECTIFIES H6 TRAITES
4T14 | 42|73 |110/8(8|70 |20(35| 19,0 < ag’ ASRT OU NON TRAITES ASR
4T20 | 9,5 |98 |150(10(12/ 96 |27 |48| 25,0 Voir aussi page 225
4T 30 | 17,6 |130(180(12/16/112|34 65| 32,5
ENTRETOISES GG EE & EI En acier Fe 42, rectifiées et brunies, Les barres peuvent étre ajoutées bout a bout
. avec vis de serrage 6 pans creux. sans difficulté en utilisant pour la jonction des
. . i entretoises intermédiaires GG.EI.
TYPE D’EXTREMITE DeS|gnatlon GG.EE @D | ':t‘ﬁj *D( Voir croquis ci-aprés :
se fixant en bout des barres rondes. K \ed
Longueurs correspondant exactement a I'’écartement requis par \oM
les galets. Elles peuvent, en outre, servir de points d’appuis aux
équipements annexes (vérins, crémailléres, vis, ...). @
GG.EE W(N) D F G H M S d
10 0,8 54 16 80 10 10 70 M4 N
14 | 16 | 76 | 20 [1085| 12 | 14 | 97 | M5 = 14
20 39 104 28 146 15 20 132 | M6 =[= ; ==
30 102 | 147 U 203 cl S0 187 M8 A noter que leur longueur est calculée de facon

W:poidsenN — D:diametre des arbres o eM - a ne pas géner le roulement des galets du coté
TYPE INTERMEDIAIRE @ S EV N GG.EI oD e @ ,,,,,, extérieur de la barre.

Pour maintien de I'’écartement et accroissement de la rigidité. l \ od

Pour jonction bout a bout des barres (voir barres). = L

GG.El WIN) D F1 F2 F3 GiI H M S1 T d g? TOUS LEs ELEMENTS

10 | 04 |54 [145/65| 8 | 58 | 10 | 10 | 36 | 14 | M4 e O DE CETTE PAGE

14 | 08 | 76 18585 10 | 82 [ 12 | 14 | 52 [ 19 [M5| |-t 1 "y

20 | 2 [104] 26 [125] 14 [113| 15 | 20 | 72 | 30 | M6 23 _F3 (e) Stack)

30 56 |147| 38 | 18 | 20 | 162 | 20 | 30 | 102 | 37 | M8 F1 H




PLAQUE FIXE - GLISSIERES MOBILES

Plaque horizontale

Sb

2
i Sb -
wl ik ) = = E;T
L T T ‘
Plaque verticale
. OIS
T @®-
o
e @©-
Y |
o
o
B
Po (N) Pv (N)
v\ |
18 m\ \ I 1800 \\ ﬂ
1600 1600, \
1400 \\ 14rn§ \\
1200\ \\ 12rn‘\ N\
i 0\\ \‘ rn\ \ \‘
fo N 10 \
800 \ N 800 '\
\ o\ \ N\
600\ 6q0}{ GG.30
\ \ GG.30 \
400 N\ 3y 440 \. ~
NN ~ .
200\ ~— GG.2 240 GG.20
——GG.14 —__GG.14
o ~—GG.1 Sy 10 ~GG.1
0 200 400 600 800 1000 1200 0 200 400 600 800 1000 1200
fo(mm) fv(mm)
GG.10) /GG.1 'Iﬂ GG-10/ 1661 L
2.0 | | GG.30 05 | | GG.20
1.8 | | oty | /
' | / | /
1,6 ,' / 0,4 ’I /
1.4 { / | /
, | / / | / /
1,2) / / 0,3 / /
(1)’2 ll II / 02 ll II /
' [ / ’ / /
G.20 GG.30
OYE / / / / / l
0.4 / ’ 01 / ’
0,2 S/ / /S /
0 — Sh 0 —

0 200 400 600 800 1000 1200 1400 0 200 400 600 800 1000 1200 1400

Sb

CHARGE APPLIQUEE EN PORTE-A-FAUX _
AU MILIEU DE L’ENTRETOISE D’EXTREMITE

DIAGRAMME I (Plague horizontale)
DIAGRAMME II (Plaque verticale)

lls donnent les charges maximum (Po et Pv) applicables au
milieu de I'entretoise d’extrémité en fonction de la longueur Sb.

Ceci en Newton et pour 4 galets.
Pour 6 galets = charge indiquée x 1.8
Pour 8 galets = charge indiquée x 2.

ATTENTION : Ne jamais utiliser 6 galets dans le plan horizontal.
Zone d'utilisation de ces diagrammes : sous les courbes.

DIAGRAMME Ill (PLAQUE HORIZONTALE)
DIAGRAMME IV (PLAQUE VERTICALE)

lls donnent la valeur des fléches fo et fv pour I'application d’une
charge standard de 10 N au milieu de I'entretoise d’extrémité en
fonction de la longueur Sb (en mm).

Les courbes Fo sont données pour 4 galets.

Déplacement Iégérement réduit avec 8 galets.

Les fleches fv sont indépendantes du nombre de galets.

La zone d'utilisation de ces diagrammes est au-dessus des

courbes.
UTILISATION
CAS N° 1: LA CHARGE EST LE FACTEUR IMPORTANT

La fleche importe peu. Résultat en direct sur diagrammes | et Il.

_ CASN°2
_ LAFLECHE DOIT IMPERATIVEMENT _
ETRE INFERIEURE A UNE VALEUR DONNEE.

Se reporter aux diagrammes Il et V.
= ATTENTION: Les courbes sont établies pour

une charge standard de 10 N
La fleche est proportionnelle a la charge.
Pour une charge de x fois 10 N, la fleche f indiquée par les
courbes est donc a multiplier par x. Ceci est trés important.

Si une courbe indique une solution insuffisante, étudier les
courbes supérieures.

PLAQUE MOBILE HORIZONTALE - GLISSIERES FIXES

2 -9 Y CHARGE APPLIQUEE AU MILIEU DE LA PLAQUE
v o Y _amn , Mod F L N Q Md F L N Q
= ——( z 10 | 16 |max | 256 | 42 | 20 | 28 | max | 47 | 9
i 0 i 14 | 20 | 2000 | 35 | 70 | 30 | 40 | 3000 | 53 | 112
-0
- Po en Newton . fo (mm)
Po (N) @
10000 5,000 j
8000 S LV
6000 NS
4000 ~— 1,000
T G6.30 0,500
2000 ~
~—
—~—
——
1000 — 0,100
800 \. GG.20 0,050
600 o
4
” > G6.14 0,010
200 '
~ 0,005
——GG.10
1 0,001
0% 200 400 600 800 f000 {200 7400 L (mm) 0 200 400 600 800 f000 7200 400 feoo - L (mm)

DIAGRAMME VI : Il indique que la fléche fo pour une charge Po standard de 10 N
appliquée en milieu de plaque. Courbes indépendantes du nombre de galets. Zone

DIAGRAMME V : Ilindique la charge max. Po admissible en fonction de

la longueur L. Celle-ci est indépendante du nombre de galets. Lecture en

direct. Zone d'utilisation : sous la courbe. d'utilisation : au-dessus des courbes.

Cas n°1: Lacharge Po est le facteur important. Cas n°2: La fleche fo doit impérativement étre inférieure a une valeur
La fleche importe peu. en lecture directe sur diagramme V donnée. voir diagramme VI

ATTENTION : Les courbes sont établies pour une charge standard de 10 N. La fleche étant proportionnelle a la charge, pour une charge de x fois 10 N, la
fleche indiquée par les courbes est a multiplier par x. Ne pas oublier d’en tenir compte. Zone d'utilisation : au-dessus de la courbe.




PLAQUE VERTICALE MOBILE - GLISSIERES FIXES

Tow fv | Pv o s . :
> CH oHi g Charge Pv appliquée sur le cété de la plaque a une distance S.
[BE,;’ - 3 ' s— |(Voir croquis de gauche)
LY lp‘, fv : Fléche
al— wT > O
Y » Y Mod A B C CH D E G | L T U V
(] o——
[ﬂﬁ 3 = °c@c-°| support |10 | 110] 70] 5] 8] 54| 126 80 |10 max.2000[76] 54| 70
E - B fixe 14 | 155| 110| 8| 13| 76| 17 | 108,5 | 12 |max.2000| 9 | 76| 97
e S - L > 20 | 210 150| 10| 17104 | 23 | 146 15 |max. 3000| 13 | 104 | 132
e B > 30 |295| 180| 12| 24| 147 | 31 | 203 |20 |max.3000| 19 | 147 | 187
La charge Pv est seule prise en considération. La fleche fv importe modérément.
Les courbes donnent la charge max. Pv en fonction de L et S. Un diagramme par module.
En continu : courbes pour 4 galets.
En pointillé : 5 ou 6 galets.
Pour les grandes valeurs de S, les courbes ne dépendent pas du nombre de roulements.
PV (N) Champ d’application de ce diagramme : La zone située sous la courbe retenue.
1500 S=0
1000 = GG 10 ‘ Pv (N.) §=0
o S S=40 2000
S e $=0 T~ GG 14 $=50
400 Sl =S 1/ sea0 1000 SN~ S=0
200 N .- J B e S 5=80 600 ~— e 8=50
NN . ! 400 =~ - o=
. NN N e SN I /g
80 S e — i/ =120 200 NS SR e —/————/ s:150
50 — T ——/,’ $=120 \§§$S\‘Zi:: /’/"/3:150
40 —~— " s-160 100 i gy o = =200
— ® —~5=200
2 1 ——S=200 50 $=250
0 200 400 600 800 1000 1200 1400 L 0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 L
P\lég\%) S=0 Pv (N)
8000 GG 20 ‘ 40000 §=0
6000 N - $=80 SN GG 30 $=100
5000 N ~< i I S=0 20000 M / aro
2000 \ :\\\ e S '/ =0 10000 N e N 1/ set00
NN gy == - 8000 el S o=
1000 \B = \\\‘ —= — 5=160 jzgg N N\ Sl T ==/ s=200
0 S —/_s-160 3000 S|/} 520
b4 i R e e e SN 2000 NS
300 e N e~ S 1 _-S=240 \Q\Q\\_:\‘: —+—7/ -5=300
200 e M et e R 1000 = S50
R :jﬁg 700 $=400
0 G200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 L %0 g 200 400 600 800 1000 1200 1400 7600 LS=400

Fléche fv impérativement inférieure a une valeur fixée (machines de précision).
Les courbes ci-dessous sont données pour une charge Pv de 10N. La fleche est proportionnelle & la charge.
Si Pv = x fois 10N., la fleche est de x fois celle donnée par le graphique.

Donc bien tenir compte de ce facteur x.

Les courbes sont fonction de L et S. Elles sont indépendantes du nombre de galets.
Champ d’application de ce diagramme : La zone située au-dessus de la courbe considérée.
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